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1. Erforderliche Montagewerkzeuge

Silikon-Andruckrolle

Messing-Andruckrolle

Nahtpriifer

Dachbahnen-Schere

Dachbahnen-Cutter

GliedermaBstab

Verlegeanleitung

Schutzhandschuhe

HeiBluft-Handgerate mit einem abgewinkelten Diiseausatz z.B. Fa Leister, Modell Triac
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2. Schritt 1: Reinigung

Die Uberlappung der Dachbahnen untereinander dient der fremdstofffreien Materialfiigung / SchweiBung.

Durch baustellenbedingte Verschmutzungen oder sonstige Einflisse (z. B. bedingt durch Arbeitsunterbrechungen)
ist es erforderlich, vorher die tiberlappenden Fldchen der Dachbahnen mit Dachbahnenreiniger zu reinigen.

Die iiberlappenden Flachen missen trocken und frei von Verunreinigungen sein. Die Kontaktfldchen werden mit
HeiBluft bis zum plastischen Zustand erwarmt. Nahtkanten, die mit einer nachfolgenden Bahn, einem Zuschnitt oder
einem Formteil GberschweiBt werden, sind zur Vermeidung der sog. Kapillarwirkung vorher in Schweinahtbreite
abzuschrdgen (z. B. T-StoB).
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3. Schritt 2: Fiigen mit HeiBluftschweil3en

Die Nahte sind mind. 2 cm breit ab oberem Bahnenrand durchgehend dicht zu schweiB8en.

mind. 2 cm mind. 2 cm
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Manuelles HeiBluftschweiBen

Mit HeiBluft kann ohne zusatzliche MaBnahmen bei Umgebungstemperaturen von mind. + 5 °C geschweifit
werden. Die HeiBlufttemperatur soll je nach Geratetyp (HeiBluftschweiBmaschine) und in Abhangigkeit der
Witterungsbedingungen ca. 470 - 570 °C betragen. Durch Vorwdrmen der Nahtbereiche kann ggf. auch bei
niedrigeren Umgebungstemperaturen geschweiBt werden. ProbeschweiBungen sind auszufiihren, um die richtige
SchweiBtemperatur zu ermitteln!

Es sind alle HeiBluft-Handgerate (9) mit einer abgewinkelten, ca. 40 mm breiten Dise geeignet, die HeiBluft mit der
erforderlichen Temperatur von ca. 470 - 570 °C erzeugen.

Das HeiBluft-Handgerat wird unter einem Winkel von ;afff/

e ca. 45° zum Bahnenrand und
e ca. 30° zur Dachflache
in der Nahtuberlappung gefiihrt.

Die Bahnen werden riickwdrtsgehend in einem
Arbeitsgang dichtgeschweift, wahrend schmale
Zuschnitte (bis 33 ¢cm) zundchst geheftet und dann
dichtgeschweifBt werden.

Beim DichtschweiBen ist die Diise nur so tief zwischen
den Bahnen zu fiihren, dass auch die obere Bahnen-
kante angeblasen und somit plastifiziert wird.

Mit einer parallel zur Diisenéffnung gefihrten Silikon-Andruckrolle (1) werden die plastifizierten Uberlappungs-
bereiche durch maBigen Druck gefiigt. Durch das SchweiBen im Riickwartsgang blast die Diise immer gegen bereits
dichtgeschweifite Nahtbereiche.



KopfstdBe unterseitig kaschierter Bahnen
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Unterseitig kaschierte Dachbahnen werden am Bahnenende ca. 2 - 3 cm iberlappt! mit HeiBluft geheftet bzw.
geklebt und mit einem mind. 16 cm breiten, unkaschierten Zuschnitt? iiberdeckt. Die Lénge des Zuschnittes betragt:
Bahnenbreite + ca. 5 cm. An einem Zuschnittende sind die beiden Ecken abzurunden.

Der Zuschnitt wird mittig auf dem Bahnensto3 so
positioniert, dass das abgerundete Ende ca. 5 cm auf
der vorher verlegten, am StoB durchgehenden Bahn
aufliegt. Das andere Zuschnittende schlieBt biindig mit
den gestoBenen Bahnen ab. In dieser Position wird der
Zuschnitt mit HeiBluft mittig geheftet und umlaufend
dichtgeschweiBt.

Die unter dem abgerundeten Zuschnittende liegenden
Langsnahtkanten der gestoBenen Bahnen sind auf
einer Breite von jeweils ca. 5 cm abzuschrdgen. Ebenso
die Langsnahtkanten am anderen Ende des Zuschnitts
selbst in Uberlappungsbreite.

Nach dem Abschragen wird der Zuschnitt an seinen
Ldngsrandern und am abgerundeten Ende dicht-
geschweifit. Besonders sorgfaltig sind die Abschra-
gungsbereiche mit HeiBluft (HeiBluft-Handgerat (9)) zu
schweiBen.

Speziell die Abschragungsbereiche kdnnen zusatzlich
mit einer Messing-Andruckrolle (2) durch den maBigen
Anpressdruck gefligt werden.

Der SchweiBrand der nachfolgenden Bahn (iberlappt
wiederum einen Léngsrand der gestoBenen Bahnen
und den Zuschnitt im Bereich der Abschrdgung um
mind. 4 cm. Auch hier sind die Abschrégungsbereiche
sorgfaltig mit HeiBluft (HeiBluft-Handgerat (9)) zu
schweiBen.

"Vorteilhaft bei niedrigen Temperaturen.
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216 cm breiter Zuschnitt bei mechanisch befestigten Dachbahnen, wenn z. B. Befestiger im KopfstoB gesetzt werden.
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4. Schritt 3: Nahtkontrolle

Nachdem die Schweifinaht auf Umgebungstemperatur abgekiihlt ist soll die Dichtschicht ab der vorderen Nahtkante
in der gesamten SchweiBbreite (mind. 2 - 3 cm) fremdstofffrei verbunden sein. Somit ist die Naht auf Dauer wasser-
dicht und hoch beanspruchbar. Die Gebrauchstauglichkeit der Abdichtung wird entscheidend von der Nahtqualitét
bestimmt.

Um ggf. vorhandene Fehlstellen zu lokalisieren, sind die SchweiBnéhte auf ihrer gesamten Lénge zu kontrollieren,
besonders sorgfaltig an den T-StoBen.

Die heiBluftgeschweiBten Nahte kdnnen unmittelbar nach Abkihlung auf Umgebungstemperatur kontrolliert werden
kénnen.

Die Kontrolle entlang der Nahtkanten kann zerst6rungs-
frei und handwerkergerecht mit der Prifnadel erfolgt.

An Fehlstellen dringt die Priifnadelspitze in die Naht-
iiberlappung ein. Fehlstellen sind mit HeiBluft (HeiBluft-
Handgerat (9)) dicht zu schweiBen.

Nahtversiegelung

Nahtkanten der Dachbahnen miissen nicht versiegelt werden. Eine Versiegelung kann die Nahtkante zusétzlich
absichern.
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