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*Geräteserie der Zukunft - noch nicht lieferbar

Zertifikate

Hygiene-Institut DIN EN 1886
Das Hygiene-Institut des Ruhrgebiets bestätigt die  
Konformität der RLT-Geräteserie „WK-com“ nach:

	X DIN 1946 Teil 4
	X VDI 6022, Blatt 1
	X VDI 3803, Blatt 1
	X ÖNORM H 6021
	X ÖNORM H 6020
	X SWKI VA105-01
	X SWKI VA104-0

Die erforderlichen Geräteprüfungen wurden im Prüflabor des 
TÜV Süddeutschland Referat Klima- und Lufttechnik nach 
DIN EN 1886 durchgeführt.

Umfang der Prüfungen:

	X Wärmeverluste über Gehäusewand /Wärmebrücken 
des Gehäuses / Einfügungsdämmaß des Gehäuses / 
Durchbiegung des Gehäuses / Luftdichtheit des 
Gehäuses / Filter-Bypass-Leckage

RLT Herstellerverband EUROVENT
WOLF Geisenfeld erfüllt die allgemeinen Anforderungen an 
Raumlufttechnische Geräte gemäß dem Prüf- und Zertifi-
zierungsprogramm „RLT-TÜV-01“ der TÜV SÜD Industrie 
Service GmbH und ist somit berechtigt Prüfzeichen mit 
Energieeffizienzklasse A+, A und B zu verwenden.

      

AHU n° 20.01.004
Range: WK-com

WOLF Geisenfeld erfüllt die Anforderungen an 
Raumlufttechnische Geräte gemäß dem Prüf- und 
Zertifizierungsprogramm „EUROVENT CERIFIED 
PERFORMANCE“ und ist somit berechtigt das 
Label für die Geräteserie WK-com zu verwenden.

	X WK-com
	X WK-com H
	X WK-com THERMO

TR-Zertifikat durch EAX Richtlinie für Geräte und Schutzsysteme zur bestimmungs-
gemäßen Verwendung in explosionsgefährdeten Bereichen 
2014/34/EU

EAC - Zertifikate bestätigen die Einhaltung der gesetzlichen 
Bestimmungen, die zur Gewährleistung der Sicherheit des 
Lebens, der Gesundheit und des Eigentums der Verbraucher 
und für den Umweltschutz in Russland erlassen wurden.

Alle WOLF Geisenfeld ATEX Klimageräte werden mit speziell 
gekapselten Motoren, Schaltern usw. ausgestattet um in 
explosionsgefährdeten Bereichen die Explosionsschutz- 
richtlinie 2014/34/EUeinzuhalten.

ISO 9001 CE

ISO 9001

Bei WOLF Geisenfeld wurde schon im Jahr 1996 die 
Qualitätssicherungsnorm ISO 9001 in den Bereichen 
Projektierung, Produktionsentwicklung, Vertrieb und Service 
eingeführt und entsprechend zertifiziert. Das ist ein weiterer 
Beiweis für das Weltniveau der Geräte von WOLF Geisenfeld.

Die EG-Konformitätserklärung bestätigt, dass WOLF 
Geisenfeld Klimageräte den grundlegenden Direktiven (Eu-
ropäisches Gesetz 2066/42/EG) der EG-Maschinen-Richtlinie 
2006/42/EG (CE-Kennzeichnung) entsprechen und auf den 
Märkten der Europäischen Union verkauft werden können.

ErP Made in Germany
Ökodesign-Verordnung (EU) 1253/2014 WOLF-Anlagen-
Technik bestätigt die Einhaltung der Verordnung (EU) 
1253/2014 und Richtlinie 2009/125/EG bei Inverkehr-
bringen in die EU.

Die WOLF Anlagen-Technik GmbH & Co.KG 
entwickelt, konstruiert und fertigt RLT-Geräte 
ausschließlich in Deutschland. 

EMV-Richtlinie Niederspannungsrichtlinie
WOLF Geisenfeld Klimageräte erfüllen die EU-Richtlinien bezüglich der elektromagneti-
schen Verträglichkeit 2004/108/EG.

Die Prüfungen haben die Übereinstimmung der WOLF Geisenfeld Klimageräte mit der 
EU-Richtlinie bezüglich der Niederspannungen 2006/95/EG bestätigt.

Maschinenrichtlinie

WOLF Geisenfeld Klimageräte erfüllen die EU-Richtlinien bezüglich der Maschinenricht-
linie 2006/42/EG.

MADE IN
GERMANY

Made in Germany - A0176  
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WK-com THERMO
WK-com PRO*WK-com H

WK-com

*Geräteserie der Zukunft - noch nicht lieferbar

WK-com Geräteserie

LÜFTUNGSTECHNIK DER EXTRAKLASSE
Individuell, effizient, zertifiziert, leistungsstark und nachhaltig

VORTEILE
	X Gehäuseausführung individuell nach Kundenwunsch

	X Frei konfigurierbare Gehäuseabmessungen  
in Höhe und Tiefe im mm-Raster

	X Innovative Ausführungen, Varianten und Technologien

	X Optimale Kundenorientierung

	X Höchste Ausführungsqualität

	X Komplette und abgestimmte Systemtechnik

	X Qualifizierte Beratung und Planungsunterstützung 

	X Professioneller Service und Unterstützung während  
der Realisierung

	X Flächendeckender Kundenservice

	X Kompetenter After-Sales-Service

WOLF Anlagen-Technik realisiert  
maßgeschneiderte Lösungen für jede  
Anwendung und Einsatzbereiche und 
sorgt für perfektes Raumklima. 

Von keimfreier Lüftung im Operationssaal, 
Wohlfühlatmosphäre im Einkaufszentrum 
bis hin zur Raumklimatisierung bei  
extremer Hitze oder Kälte bieten wir  
die Kompetenz für jede Herausforderung. 
Getreu dem Motto „unendlich universell“ 
bedienen wir mit unserer breiten und 
höchst flexiblen Produktpalette weltweit 
Kundenwünsche zu 100% passgenau.
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FÜR JEDEN EINSATZBEREICH UND  
ANFORDERUNG DIE OPTIMALE LÖSUNG!

Die Geräteserien WK-com, WK-com H, WK-com THERMO und  
WK-com PRO* in vielseitigen Ausführungen stellen sicher, dass für  
jeden individuellen Einsatzbereich die technisch beste, effizienteste 
und wirtschaftlichste Option zur Verfügung steht. Alle Ausführungen  
entsprechen den aktuellen Normen, Vorschriften und Verordnungen. 
Die Hygieneanforderungen der VDI 6022 werden bei allen Geräte-
serien im Standard erfüllt.

Die Anforderungen der DIN 1946-T4 werden nach Kunden- 
anforderungen eingehalten und durch die Baumusterprüfung  
und Zertifizierung des Hygiene-Instituts des Ruhrgebiets bestätigt.

Die Geräteausführungen sind in Abmessung, Ausstattung, Ausführung 
und Funktion über eine zertifizierte und fremdüberwachte Auslegungs-
software (TÜV/RLT-Herstellerverband/EUROVENT) frei konfigurierbar. 
Alle Geräteserien stehen für Innen- oder Außenaufstellung  
zur Verfügung.

KONSTRUKTION UND VARIANTEN
Die WK-com Grundkonstruktion in gesteckter und geschraubter  
Ausführung ist die Grundlage für alle WK-com Geräteserien.  
Die eigenstabile und selbsttragende Rahmenkonstruktion besteht  
aus gesteckten und geschraubten Sonderprofilen und Aluminium-
Druckgusseckverbindern, welche in verschiedenen Stärken, Materialien 
und Ausführungen entsprechend Anforderung Einsatzbereich,  
verwendet werden. Bei allen Ausführungen ist die mechanische  
Stabilität der Klasse D1 gemäß Messungen der TÜV-Service GmbH 
nach DIN EN 1886 (M) sichergestellt.

Die in die Rahmenkonstruktion luftdicht eingelegten Verkleidungs-
platten sind mit nicht brennbarer Mineralwollisolierung der Klasse A 
gefüllt und energetisch und schalltechnisch optimiert. Bei allen  
Geräteserien wird die maximale Gehäusedichtigkeit der Klasse L1 
gemäß Messungen der TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 (M) 
erreicht.

Die Gerätebaureihe WK-com THERMO ist mit zusätzlichen, die Rah-
menkonstruktion umschließenden Paneelen mit 50 mm Wandstärke  
in luftdichter Nut- und Federkonstruktion ausgeführter Bauweise  
gefertigt. Die Messungen der TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 
(M) bestätigen hier die Spitzenklasse der thermischen Gehäuse- 
ausführung der Klasse T1 und TB1.

Die Ausführung der Gehäuseinnenflächen kann individuell  
an die Anforderungen angepasst werden.
	X Stahlblech verzinkt 1,0/1,5 mm

	X Aluminium AlMg3 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4301 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4401 1,0/1,5 mm

	X Stahlblech verzinkt mit zusätzlicher Beschichtung

Ebenfalls ist durch die individuell mögliche Ausführung der 
Gehäuseaußenhülle eine vielseitige und den Anforderungen 
optimal angepasstee Ausführung möglich.
	X Stahlblech verzinkt 1,0/1,5 mm

	X Aluminium AlMg3 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4301 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4401 1,0/1,5 mm

	X Stahlblech verzinkt mit zusätzlicher Beschichtung

	X Zusätzliche THERMO-Paneele 50 mm PU/A1

Abmessungen individuell im mm-Raster

Die WK-com Geräteserien können in allen Abmessungen in  
Höhe und Tiefe individuell berechnet und gefertigt werden und  
sind somit den bauseitigen Gegebenheiten ideal anzupassen.

Durch die Vielfalt der Kombinationen und Ausführungsmöglichkeiten 
können alle Anforderungen unter Einhaltung aller Normen, Richtlinien 
und Vorschriften im Detail erfüllt werden.

Mechanische und thermische Werte
	X Kennwert der möglichen WK-com Gehäuseausführungen  

nach DIN EN 1886 durch die TÜV-Süd Service GmbH an 
Modellboxen gemessen.

	X Mechanische Festigkeit bei allen Ausführungen: D1  
(maximal mögliche Festigkeit)

	X Luftdichtheit der Gehäuse bei allen Ausführungen: L1   
(maximal mögliche Dichtheit)

	X Gehäuseklassen gem. Wärmedurchgangskoeffizient: T1 – T3  
je nach Ausführung

	X Gehäuseklasse gem. Wärmebrückenfaktor: TB1 – TB3  
je nach Ausführung

VOLLES SYSTEM
Die eigenen Fachabteilungen für Mess- Steuerungs- und Regelungs-
technik (MSR), Kältetechnik und Hydrauliksystem stellen durch eine 
kontinuierliche und innovative Weiterentwicklung aller Systeme zu 
jeder Zeit den aktuellen Stand der Technik sicher.  
Mit hauseigenen Mess- und Versuchsanlagen Systemkompatibilität, 
Praxistauglichkeit und marktgerechte Umsetzung innovativer Systeme 
und Technik sichergestellt.

	X Integrierte Kältetechnik mit Vollservice und Montage

	X Externe Kältetechnik mit Vollservice und Montage

	X Integrierte MSR mit Vollservice und Montage

	X Externe MSR mit Teilservice

	X Komplettverkabelung von Anlagen im Werk

	X Individuell abgestimmte Hydrauliksysteme mit Inbetriebnahme 
und Service

Wir bieten für jeden Bedarf eine optimale Lösung nach 
Kundenwunsch!
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WK-com

Baugröße

Filter

Schema Anzahl

Innenmaß

H x B (mm)

Außenmaß

H x B (mm)

zzgl. wetterfester Ausstattung

1/1 1/2 WK-com WK-com H WK-com PRO* WK-com THERMO

42 1 0 612 x 612 748 x 671 748 x 731 806 x 725 798 x 771

63 1 1 612 x 918 748 x 977 748 x 1037 806 x 1031 798 x 1077

85 1 2 918 x 918 1054 x 977 1054 x 1037 1112 x 1031 1104 x 1077

127 2 2 918 x 1224 1054 x 1283 1054 x 1343 1112 x 1337 1104 x 1383

170 4 0 1224 x 1224 1360 x 1283 1360 x 1343 1418 x 1337 1410 x 1383

212 4 2 1224 x 1530 1360 x 1589 1360 x 1649 1418 x 1643 1410 x 1689

255 4 4 1530 x 1530 1666 x 1589 1666 x 1649 1724 x 1643 1716 x 1689

318 6 3 1530 x 1836 1666 x 1895 1666 x 1955 1724 x 1949 1716 x 1995

382 9 0 1836 x 1836 1972 x 1895 1972 x 1955 2030 x 1949 2022 x 1995

446 9 3 1836 x 2142 1972 x 2201 1972 x 2261 2030 x 2255 2022 x 2301

510 9 6 2142 x 2142 2278 x 2201 2278 x 2261 2336 x 2255 2328 x 2301

595 12 4 2142 x 2448 2350 x 2567 2278 x 2567 --- 2400 x 2667

680 16 0 2448 x 2448 2656 x 2567 2584 x 2567 --- 2706 x 2667

850 20 0 2448 x 3060 2656 x 3179 2584 x 3179 --- 2706 x 3279

1020 24 0 2448 x 3672 2656 x 3791 --- --- 2706 x 3891

1270 30 0 3060 x 3672 3268 x 3791 --- --- 3318 x 3891

Auswahltabelle

		 halber Filter
		 ganzer Filter

---		 wird in dieser Größe nicht gebaut *Geräteserie der Zukunft - noch nicht lieferbar
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WK-com

Baugröße

Filter

Schema Anzahl

Innenmaß

H x B (mm)

Außenmaß

H x B (mm)

zzgl. wetterfester Ausstattung

1/1 1/2 WK-com WK-com H WK-com PRO* WK-com THERMO

42 1 0 612 x 612 748 x 671 748 x 731 806 x 725 798 x 771

63 1 1 612 x 918 748 x 977 748 x 1037 806 x 1031 798 x 1077

85 1 2 918 x 918 1054 x 977 1054 x 1037 1112 x 1031 1104 x 1077

127 2 2 918 x 1224 1054 x 1283 1054 x 1343 1112 x 1337 1104 x 1383

170 4 0 1224 x 1224 1360 x 1283 1360 x 1343 1418 x 1337 1410 x 1383

212 4 2 1224 x 1530 1360 x 1589 1360 x 1649 1418 x 1643 1410 x 1689

255 4 4 1530 x 1530 1666 x 1589 1666 x 1649 1724 x 1643 1716 x 1689

318 6 3 1530 x 1836 1666 x 1895 1666 x 1955 1724 x 1949 1716 x 1995

382 9 0 1836 x 1836 1972 x 1895 1972 x 1955 2030 x 1949 2022 x 1995

446 9 3 1836 x 2142 1972 x 2201 1972 x 2261 2030 x 2255 2022 x 2301

510 9 6 2142 x 2142 2278 x 2201 2278 x 2261 2336 x 2255 2328 x 2301

595 12 4 2142 x 2448 2350 x 2567 2278 x 2567 --- 2400 x 2667

680 16 0 2448 x 2448 2656 x 2567 2584 x 2567 --- 2706 x 2667

850 20 0 2448 x 3060 2656 x 3179 2584 x 3179 --- 2706 x 3279

1020 24 0 2448 x 3672 2656 x 3791 --- --- 2706 x 3891

1270 30 0 3060 x 3672 3268 x 3791 --- --- 3318 x 3891

WK-com

Baugröße

 

Volumenstrom

x 1000 in m3/h

42

63

85

127

170

212

255

318

382

446

510

595

680

850

1020

1270

 
Luftgeschwindigkeit in m/s1,5 2 2,5 3 3,2

1 1,5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 30 40 50 60 80 100

*Geräteserie der Zukunft - noch nicht lieferbar
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MADE IN
GERMANYMade in Germany - A0176  

Die WK-com Geräteserie ist das bewährte Standard- 
RLT-Gerät für verschiedenste Einsatzbereiche und  
Einsatzmöglichkeiten. Es ist besonders wirtschaftlich in der 
Anschaffung und effizient im Betrieb und zudem höchst 
flexibel in der Wahl des Gerätequerschnitts.

Die Größen können an jeden Kundenwunsch und alle 
baulichen Gegebenheiten angepasst werden. Durch die 
geschraubte und gesteckte Gerätegrundkonstruktion ist voll-
ständige Zerlegbarkeit und Einbringung – auch bei engsten 
Situationen – problemlos möglich. Mit Zusatzmaßnahmen ist 
das WK-com auch für Außenaufstellung einsetzbar.

WK-com

VORTEILE
	X Ausführung gem. VDI 6022

	X selbsttragende und eigenstabile Konstruktion

	X über an der Decke angebrachte Kranösen tranportierbar

	X Abmessungen individuell im mm-Raster

	X neben- und übereinander zu montieren, 
auch unterschiedliche Baugrößen kombinierbar

	X optional komplett zerlegbar

	X wartungsfreundlich 

	X auswischbar mit glattem Boden

	X optional in Edelstahl, Aluminium oder lackiert erhältlich

	X langlebig und in der Praxis bewährt

	X sehr leise

DAS WIRTSCHAFTLICHE

TECHNISCHE DATEN
nach DIN EN 1886 (M)

	X Gehäusewände: 30/60 mm

	X Gehäuseboden:  68/104 mm

	X Mechanische Festigkeit: D1 (maximal mögliche Festigkeit)

	X Gehäusedichtigkeit: L1  (maximal mögliche Dichtheit)

	X Gehäusewärmedurchgangskoeffizient: T3 

	X Gehäusewärmebrückenfaktor: TB3

	X Schalldämmmaß nach DIN 52210-R`w 38 dB

Gehäuse-Schalldämmung

[Hz] 125 250 500 1k 2k 4k 8k

[dB] 16 22 31 34 34 32 42
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KONSTRUKTION
Die eigenstabile und selbsttragende Rahmenkonstruktion besteht  
aus gesteckten und geschraubten Sonderprofilen und Aluminium-
Druckgusseckverbindern, welche in verschiedenen Stärken,  
Materialien und Ausführungen entsprechend der Anforderung und 
Einsatzbereiches, verwendet werden. Bei allen Ausführungen ist die  
mechanische Stabilität der Klasse D1, gemäß Messungen der  
TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 (M) sichergestellt.

Die in die Rahmenkonstruktion luftdicht eingelegten Verkleidungs-
platten sind mit nicht brennbarer Mineralwollisolierung der Klasse A  
gefüllt und energetisch und schalltechnisch optimiert.  

Die bestmögliche Gehäusedichtigkeit der Klasse L1, gemäß  
Messungen der TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 (M)  
wird erreicht.

Es werden nur geprüfte und mikrobiell inerte Dichtungen und  
Dichtmittel eingesetzt. Gerätetransport und -einbringung sind  
über die an den Geräteecken montierten Kranösen möglich.  
Eine zusätzliche Versteifung, Gerätegrundrahmen oder  
Transportkonstruktion ist nicht erforderlich! Die an den  
Geräteecken enthaltenen zentrischen Führungsdorne stellen  
eine passgenaue, schnelle und einfache Gerätemontage sicher.

OPTIONEN
GEHÄUSEINNEN- UND -AUSSENFLÄCHEN IN
	X Stahlblech verzinkt 1,0/1,5 mm

	X Aluminium AlMg3 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4301 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4401 1,0/1,5 mm

	X Stahlblech verzinkt mit zusätzlicher Beschichtung

	X Gerätegrundrahmen in Ausführung und Höhe nach 
Kundenwunsch

WETTERFESTE AUSFÜHRUNGEN
	X Dach mit umlaufendem 50 mm Dachüberstand und Dachfläche 

mit UV-beständiger Spezialfolie vollflächig abgedichtet.

	X Luftein- und -austritt mit Wetterschutzgittern oder  
Ansaug- / Ausblashaube

Innenaufstellung

Außenaufstellung

30/60 mm 68/104 mm

2.
1.

3.

4.

60 mm

2.

1.

3.

 
1.	UV-beständige  
	 Spezialfolie mit  
	 Tropfkante
2.	Mineralwolle 
3.	 Innenseite 50

 m
m

 
1.	Gehäusewand
2.	Mineralwolle
3.	 Innenseite
4.	Gehäuseboden
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MADE IN
GERMANYMade in Germany - A0176  

WK-com H

VORTEILE
	X Ausführung gem. VDI 6022 / DIN 1946-T4

	X selbsttragende und eigenstabile Konstruktion

	X über an der Decke angebrachte Kranösen transportierbar

	X Abmessungen individuell im mm-Raster

	X neben- und übereinander zu montieren 
auch unterschiedliche Baugrößen kombinierbar

	X optional komplett zerlegbar

	X wartungsfreundlich 

	X auswischbar – höchster Hygienestandard

	X optional in Edelstahl, Aluminium oder lackiert erhältlich

	X langlebig und in der Praxis bewährt

	X sehr leise

TECHNISCHE DATEN
nach DIN EN 1886 (M)

	X Gehäusewände: 60 mm

	X Gehäuseboden: 68 mm

	X Mechanische Festigkeit: D1 (maximal mögliche Festigkeit)

	X Gehäusedichtigkeit: L1  (maximal mögliche Dichtheit)

	X Gehäusewärmedurchgangskoeffizient: T2 

	X Gehäusewärmebrückenfaktor:  TB3 

DER HYGIENE-PROFI

Das WK-com H entspricht in der Standardversion den 
höchsten Hygiene- und Reinraumanforderungen und  
erfüllt durch Änderung der Oberflächen im Luftstrom 
(Edelstahl 1.4301/1.4401, Aluminium AlMg3 oder zusätz-
licher Beschichtung) die Anforderungen der DIN 1946-Teil 
4 für Krankenhaus-Raumklasse 1a und 1b. Zugleich ist 
diese Geräteserie die optimale Ausführung für den Einsatz 
in den Bereichen Pharma, Lebensmittelproduktion, Labore, 
Reinräume und Schwimmbäder. 

Mit Zusatzmaßnahmen ist das WK-com H auch für  
Außenaufstellung einsetzbar. Die Geräteabmessungen 
sind in Breite und Höhe im mm-Raster frei wählbar und  
die zertifizierte Auslegungssoftware konfigurierbar.  
Die Größen können an jeden Kundenwunsch und alle 
baulichen Gegebenheiten angepasst werden. Durch die 
geschraubte und gesteckte Gerätegrundkonstruktion ist 
vollständige Zerlegbarkeit und Einbringung - auch bei 
engsten Situationen - problemlos möglich.

Gehäuse-Schalldämmung

[Hz] 125 250 500 1k 2k 4k 8k

[dB] 17 27 36 37 37 41 49
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Innenaufstellung

Außenaufstellung

60 mm 68 mm

1.

2.

3.

4.

 
1.	Gehäusewand
2.	Mineralwolle
3.	 Innenseite
4.	Gehäuseboden

KONSTRUKTION
Die eigenstabile und selbsttragende Rahmenkonstruktion besteht  
aus gesteckten und geschraubten Sonderprofilen und Aluminium-
Druckgusseckverbindern. Die Rahmenkonstruktion ist im luftfüh-
rendem Bereich durch die Innenschale komplett vom Luftstrom 
abgeschottet. Die mechanische Stabilität der Gehäuseausführung 
entspricht der Klasse D1 gemäß Messungen der TÜV-Service GmbH 
nach DIN EN 1886 (M).

Die in die Rahmenkonstruktion luftdicht eingelegten Verkleidungsplat-
ten sind mit nicht brennbarer Mineralwollisolierung der Klasse A  
gefüllt und energetisch und schalltechnisch optimiert.

Die bestmögliche Gehäusedichtigkeit der Klasse L1 gemäß Messungen  
der TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 (M) wird erreicht.

Es werden nur geprüfte und mikrobiell inerte Dichtungen und  
Dichtmittel eingesetzt. Der Gerätetransport und die Geräteeinbringung 
ist über die an den Geräteecken montierten Kranösen möglich.  
Eine zusätzliche Versteifung, Gerätegrundrahmen oder Transport- 
konstruktion ist nicht erforderlich! Die an den Geräteecken  
enthaltenen zentrischen Führungsdorne stellen eine passgenaue, 
schnelle und einfache Gerätemontage sicher.

OPTIONEN
GEHÄUSEINNEN- UND -AUSSENFLÄCHEN IN
	X Stahlblech verzinkt 1,0/1,5 mm

	X Aluminium AlMg3 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4301 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4401 1,0/1,5 mm

	X Stahlblech verzinkt mit zusätzlicher Beschichtung

	X Gerätegrundrahmen in Ausführung und Höhe nach 
Kundenwunsch

WETTERFESTE AUSFÜHRUNGEN
	X Dach mit umlaufendem 50 mm Dachüberstand und Dachfläche 

mit UV-beständiger Spezialfolie vollflächig abgedichtet.

	X Luftein- und -austritt mit Wetterschutzgittern oder  
Ansaug- / Ausblashaube

60 mm

50
 m

m

1.

2. 3.

4.

 
1.	UV-beständige  
	 Spezialfolie mit  
	 Tropfkante
2.	C-Profilschiene für  
	 Anbauteile
3.	Mineralwolle 
4.	 Innenseite 
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WK-com PRO* – Das innovative und leistungsstarke  
RLT-Konzept verinnerlicht alle Erfahrungen aus den  
Gerätebaureihen WK-com mit einer Symbiose der besten 
statischen, hygienischen, thermischen und energetischen 
Eigenschaften. Das WK-com PRO* erfüllt in der Standar-
dausführung alle Hygieneanforderungen der VDI 6022 
und DIN EN 1946-T4.

Die Gehäuseausführung kann in Stahlblech verzinkt,  
Aluminium AlMg3, oder Edelstahl 1.4301/1.4401 ausge-
führt werden. Eine Lackierung oder Pulverbeschichtung 
nach Kundenwusch ist problemlos umsetzbar. 

Die Gerätekonfiguration erfolgt individuell über eine  
zertifizierte Auslegungssoftware nach Kundenvorgabe. 
Alle Komponenten zur Konditionierung und Luftbehand-
lung sind kombinier- und einsetzbar. 

Alle Geräteausführungen sind mit individueller, effizienter 
und projektspezifischer Ausstattung frei konfigurierbar.

Das RLT-Gerätekonzept steht für unbegrenzte Anwen-
dungs- und Einsatzmöglichkeiten für Innen- und Außen-
aufstellung ohne Limit.

VORTEILE
	X Ausführung gem. VDI 6022 / DIN 1946-T4

	X selbsttragende und eigenstabile Konstruktion

	X über an der Decke angebrachte Kranösen transportierbar

	X Abmessungen individuell im mm-Raster

	X neben- und übereinander zu montieren 
auch unterschiedliche Baugrößen kombinierbar

	X optional komplett zerlegbar

	X wartungsfreundlich 

	X auswischbar – höchster Hygienestandard

	X optional in Edelstahl, Aluminium oder lackiert erhältlich

	X langlebig und in der Praxis bewährt

	X sehr leise

	X Platzvorhaltung für interne Verkabelung

	 FESSIONELL WIE SIE!

*Geräteserie der Zukunft - noch nicht lieferbar

MADE IN
GERMANYMade in Germany - A0176  

WK-com PRO*

TECHNISCHE DATEN
nach DIN EN 1886 (M)

	X Gehäusewände: 60 mm

	X Gehäuseboden: 68 mm

	X Mechanische Festigkeit: D1 (maximal mögliche Festigkeit)

	X Gehäusedichtigkeit: L1  (maximal mögliche Dichtheit)

	X Gehäusewärmedurchgangskoeffizient: T2 

	X Gehäusewärmebrückenfaktor:  TB2

Gehäuse-Schalldämmung

[Hz] 125 250 500 1k 2k 4k 8k

[dB] 17 22 30 40 43 48 52
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Innenaufstellung

Außenaufstellung

OPTIONEN
GEHÄUSEINNEN- UND -AUSSENFLÄCHEN IN
	X Stahlblech verzinkt 1,0/1,5 mm

	X Aluminium AlMg3 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4301 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4401 1,0/1,5 mm

	X Stahlblech verzinkt mit zusätzlicher Beschichtung

	X Gerätegrundrahmen in Ausführung und Höhe nach 
Kundenwunsch

WETTERFESTE AUSFÜHRUNGEN
	X Dach mit umlaufendem 50 mm Dachüberstand und Dachfläche 

mit UV-beständiger Spezialfolie vollflächig abgedichtet.

	X Luftein- und -austritt mit Wetterschutzgittern oder  
Ansaug- / Ausblashaube

KONSTRUKTION
Die eigenstabile und selbsttragende Rahmenkonstruktion besteht aus 
gesteckten und geschraubten Sonderrohrprofilen und Aluminium-Druck-
gusseckverbindern. Die Rahmenkonstruktion ist im luftführendem Bereich 
durch die Innenschale komplett vom Luftstrom abgeschottet. Die thermisch 
entkoppelten Paneele umschließen die Rahmenkonstruktion vollumfänglich. 
Die mechanische Stabilität des Gehäuses entspricht der Klasse D1 gemäß 
Messungen der TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 (M).

Die in die Rahmenkonstruktion luftdicht eingelegten thermisch entkop-
pelten Verkleidungsplatten sind mit nicht brennbarer Mineralwollisolierung 
der Klasse A gefüllt. Die bestmögliche Dichtigkeit der Klasse L1 gemäß 
Messungen der TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 (M) wird erreicht. 

Die gesteckte und komplett zerlegbare Rahmenkonstruktion erleich-
tern bei Bedarf Transport, Einbringung und Montage. Patentierte 
Scharniere mit dreidimensionaler Einstellmöglichkeit sind in die Tür-
paneele verdeckt integriert und von außen und innen nicht sichtbar.  
Ein eigens entwickelter Hebelverschluss mit einem im Paneel

integrierten Schließmechanismus berührt und beschädigt die Innen-
wand des Geräts nicht. Alle Gehäuseinnenflächen sind absolut glatt, 
ohne Vertiefungen und rückstandslos zu reinigen. 

Es werden generell nur geprüfte und mikrobiell inerte Dichtungen  
und Dichtungsmittel eingesetzt. Die frei konfigurierbaren Geräte- 
abmessungen ermöglichen eine unbegrenzte und einzigartige  
Ausnutzung der baulichen Gegebenheiten.

Gerätetransport und die -einbringung sind über die an den  
Geräteecken montierbaren Kranösen einfach umzusetzen.  
Eine zusätzliche Versteifung, Gerätegrundrahmen oder Transport-
konstruktion ist nicht erforderlich! Die an den Geräteecken  
enthaltenen zentrischen Führungsdorne stellen eine passgenaue, 
schnelle und einfache Gerätemontage sicher. Konstruktiv ist für  
die werk- oder bauseitige Verkabelung im Gerätequerschnitt eine  
frei zur Verfügung stehende Platzvorhaltung von 35 mm Höhe  
über die gesamte Gerätebreite berücksichtigt.

52 mm 68 mm

1.

2.

3.

4.

 
1.	Gehäusewand
2.	Mineralwolle
3.	 Innenseite
4.	Gehäuseboden

52 mm

50
 m

m

1.

2.

3.

 
1.	UV-beständige  
	 Spezialfolie mit  
	 Tropfkante
2.	Mineralwolle 
3.	 Innenseite 
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KONSTRUKTION

REVISIONSTÜREN

INNENVERSCHLUSS

Der unsichtbar im Türpaneel integrierte Verschluss berührt die Innen-
wand nicht und sorgt für hygienisch glatte Innenflächen. Durch den 
isolierten Mechanismus entstehen thermisch nahezu keine Verluste. 
Die Türen sind sowohl von außen als auch von innen zu öffnen.

SCHARNIERE

Patentierte Scharniere mit dreidimensionaler Einstellmöglichkeit sind 
in die Türpaneele verdeckt integriert und von außen und innen nicht 
sichtbar. Die isolierte Bauweise der Scharniere und Schaugläser ist  
ein weiterer Garant für thermische Dichtheit.

Selbsttragende Rahmenkonstruktion

Die selbsttragende Rahmenkonstruktion bildet ein eigensta-
biles Skelett für einfachste Aufstellung mittels Kranösen.  
Das Gerüst wurde elegant im Gerät integriert und befindet 
sich entkoppelt außerhalb des luftführenden Bereichs.  
Darüber hinaus ist es vollständig zerlegbar und stellt sich 
somit jeder logistischen Herausforderung.

WK-com PRO* - im Detail

*Geräteserie der Zukunft - noch nicht lieferbar
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MADE IN
GERMANYMade in Germany - A0176  

GEHÄUSEKONSTRUKTION:

	X Selbsttragende und eigenstabile Rahmenkonstruktion

	X Geschraubte und gesteckte Ausführung

	X Scharniere und Hebelverschlüsse im Paneel integriert

	X Kranösenmontage in Eckverbinder integriert

	X Thermisch entkoppelte Paneele mit 52 mm Wandstärke

	X Aus Stabilitätsgründen kein Grundrahmen erforderlich

	X Optional: werkseitig integrierter Kabelschacht zur einfachen 
internen Komplettverkabelung

	X Gehäuseinnenflächen hygienisch glatt – keine Vertiefungen  
oder Schmutzecken!

	X Ausführung gem. VDI 6022/DIN EN 1946-4

ENTKOPPELT UND  
KÄLTEBRÜCKENFREI

Wie eine schützende Haut liegen die Paneele 
vollständig um den äußeren Rahmen.  
Thermisch entkoppelt, kommt es im Gerät  
zu keinerlei Kältebrücken zwischen den 
Innen- und Außenwänden.

KABELKANAL

Optional werkseitig integrierter  
Kabelschacht zur einfachen internen  
Komplettverkabelung

ABSOLUT GLATTE INNENFLÄCHEN

Alle Gerätinnenflächen sind für rückstands-
lose Wischreinigung ausgeführt.
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VORTEILE
	X Ausführung gem. VDI 6022

	X selbsttragende und eigenstabile Konstruktion

	X über an der Decke angebrachte Kranösen transportierbar

	X Abmessungen individuell im mm-Raster

	X Aufstellung neben- oder übereinander möglich

	X sehr leise durch drei integrierte Blechstärken in Decke und 
Wänden

	X kältebrückenminimierte und energiesparende Konstruktion  
(T1/TB1)

	X keine Durchfeuchtungsgefahr

	X durch Nut- und Federkonstruktion der Paneele dauerhaft  
luft- und dampfdicht

	X Thermopaneele beidseitig RAL 7037 beschichtet

T1 /  TB1 PERFORMANCE  
IN DER STANDARDVERSION

Die WK-com THERMO ist das bewährte Standard RLT-Gerät 
mit besten thermischen Gehäusekennwerten in T1/TB1 in 
der Standardausführung! Neben den einzigartigen ther-
mischen Bestwerten ist die Schalldämmeigenschaft des 
Gerätegehäuses führend am Markt und für alle anspruchs-
vollen Einsatzbereiche und Anforderungen bestens geeig-
net. 

Die Gerätegeometrie kann an jeden Kundenwunsch und 
baulichen Gegebenheiten angepasst werden. Die Gerä-
teabmessungen sind in Breit und Höhe im mm-Raster frei 
wählbar und mit der zertifizierten Auslegungssoftware 
konfigurierbar. 

Mit Zusatzmaßnahmen ist das WK-com THERMO optimal 
für Außenaufstellung – auch in extremen Bedingungen 
einsetzbar.

AHU n° 20.01.004
Range: WK-com

AHU n° 20.01.004
Range: WK-com

WK-com THERMO

Gehäuse-Schalldämmung

[Hz] 125 250 500 1k 2k 4k 8k

[dB] 17 23 32 34 43 47 51

TECHNISCHE DATEN
nach DIN EN 1886 (M)

	X Gehäusewände:   80/110 mm

	X Gehäuseboden:    68/104 mm

	X Mechanische Festigkeit:  D1 (maximal mögliche Festigkeit)

	X Gehäusedichtigkeit:  L1  (maximal mögliche Dichtheit)

	X Gehäusewärmedurchgangskoeffizient: T1 

	X Gehäusewärmebrückenfaktor:  TB1 
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Messergebnisse durch den TÜV-Süd

OPTIONEN
GEHÄUSEINNENFLÄCHEN IN
	X Stahlblech verzinkt 1,0/1,5 mm

	X Aluminium AlMg3 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4301 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4401 1,0/1,5 mm

	X Stahlblech verzinkt mit zusätzlicher Beschichtung

	X Gerätegrundrahmen in Ausführung und Höhe nach 
Kundenwunsch

WETTERFESTE AUSFÜHRUNGEN
	X Dach mit umlaufendem 80 mm Dachüberstand und Dachfläche 

mit UV-beständiger Spezialfolie vollflächig abgedichtet.

	X Luftein- und -austritt mit Wetterschutzgittern oder  
Ansaug- / Ausblashaube

0,30 0,45 0,60 0,75 1,00

0,80

TB4 TB3 TB2 TB1

2,00 1,40 1,00 0,50 0,00

0,48

T4 T3 T2 T1

0,2

D3 D2 D1

0,11

L3 L2 L1

10 0,441,324 0,150 0,00

WÄRMEBRÜCKENFAKTOR kb

THERMISCHE ISOLIERUNG U [W / m2 K]

DURCHBIEGUNG DES GEHÄUSES BEI 1000 Pa [mm] LUFTDICHTHEIT DES GEHÄUSES BEI -400 Pa [ l /( s*m2) ]

MECHANISCHE UND THERMISCHE WERTE
WK-com THERMO nach DIN EN 1886
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KONSTRUKTION
Die eigenstabile und selbsttragende Rahmenkonstruktion besteht aus 
gesteckten und geschraubten Sonderprofilen und Aluminium-Druck-
gusseckverbindern, welche in verschiedenen Stärken, Materialien und 
Ausführungen, entsprechend der Anforderung und Einsatzbereiches, 
verwendet werden. Bei allen Ausführungen ist die mechanische  
Stabilität der Klasse D1 gemäß Messungen der TÜV-Service GmbH 
nach DIN EN 1886 (M) sichergestellt.

Die in die Rahmenkonstruktion luftdicht eingelegten Verkleidungs-
platten sind mit nicht brennbarer Mineralwollisolierung der Klasse A 
gefüllt und sind energetisch und schalltechnisch optimiert. Die  
bestmögliche Gehäusedichtigkeit der Klasse L1 gemäß Messungen  
der TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 (M) wird erreicht.

Die Gerätebaureihe WK-com THERMO ist mit zusätzlichen, die Rah-
menkonstruktion umschließenden Paneelen mit 50 mm Wandstärke, 
in luftdichter Nut- und Federkonstruktion ausgeführter Bauweise 
gefertigt. Die Messungen der TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 
(M) bestätigen die Spitzenklasse der thermischen Gehäuseausführung 
der Klasse T1 und TB1.

Es werden nur geprüfte und mikrobiell inerte Dichtungen und Dicht-
mittel eingesetzt. Der Gerätetransport und die Geräteeinbringung  
ist über die an den Geräteecken montierten Kranösen möglich.  
Eine zusätzliche Versteifung, Gerätegrundrahmen oder Transport- 
konstruktion ist nicht erforderlich! Die an den Geräteecken  
enthaltenen zentrischen Führungsdorne stellen eine passgenaue, 
schnelle und einfache Gerätemontage sicher.

Innenaufstellung

Außenaufstellung

50+30/60 mm

2.

1.

3.
4.

 
1.	UV-beständige  
	 Spezialfolie mit  
	 Tropfkante
2.	Mineralwolle 
3.	 Thermopaneel
4.	 Innenseite 

80
 m

m

50+30/60 mm 68/104 mm

2.
3.

1.

4.
5.

 
1.	Gehäusewand
2.	Mineralwolle
3. Thermopaneel
4.	 Innenseite
5.	Gehäuseboden

AUSSENVERKLEIDUNG MIT THERMOPANEEL

Die Außenverkleidung besteht aus Nut- und Feder-Thermopaneelen, 
schwer entflammbar Bs3 d0 nach DIN 13501, ohne Durchfeuchtungs-
gefahr und beschichtet in RAL 7037. 
Optional mit Steinwollisolierung A1.

WK-com THERMO - im Detail
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WETTERFESTE ABDECKUNG DER  
REGELKOMPONENTEN

Die von oben an die außen angebauten Regelanbauteile in die  
PG-Verschraubung eingeführten Verkabelungen sind zusätzlich  
dauerhaft dicht durch eine wetterfeste Abdeckung geschützt. 

Vorbau (wetterfest)

Wetterschutzgitter

Dampfsperre

Kiesel

DachisolierungDachfolieGrundrahmen

Kork / Sylomer bzw. Mafund
Betonplatte

Rohbeton

Dachfolie

Tropfnase 
(Wetterschenkel)

Dachfolie mit 
Tropfnase

Thermopaneel

DACH

Die umlaufend überstehenden Dachpaneele sind vollflächig mit einer 
2,8 mm starken, UV-beständigen Spezialfolie beklebt und umlaufend 
mit einer Tropfkante versehen.

WETTERFESTER VORBAU

Zum geschützten Einbau von Schaltschränken, Befeuchterelementen 
und Hydraulik- und Wärmetauscheranbindungen.   

ANSAUGÖFFNUNGEN

Ansaugöffnungen können sowohl mit Wetterschutzgittern  
(bis zu einer maximalen Anströmgeschwindigkeit von 2,5 m/s)  
als auch mit Ansaughauben (bis zu 4,5 m/s Anströmgeschwindigkeit) 
ausgeführt werden. 
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Das WK-com THERMO-PLUS wurde auf Basis unserer  
bewährten doppelbeplankten RLT-Geräteserie weiter-
entwickelt. Durch zusätzliche Maßnahmen und Detail- 
lösungen wurde diese Ausführung für extrem anspruchs-
volle Anforderungen erweitert.

Durch konstruktive Feinarbeit ist daraus ein RLT-Gerät  
entstanden, das für extreme Einsatzzwecke durch seine 
hervorragenden Gehäusewerte die ideale Lösung ist.

VORTEILE
	X Ausführung gem. VDI 6022

	X selbsttragende und eigenstabile Konstruktion

	X über an der Decke angebrachte Kranösen transportierbar

	X Abmessungen individuell im mm-Raster

	X Aufstellung neben- oder übereinander möglich

	X sehr leise durch vier integrierte Blechstärken in Decke und Boden 
und drei in den Wänden

	X kältebrückenfreie und energiesparende Konstruktion (T1/TB1)

	X keine Durchfeuchtungsgefahr

	X durch Nut- und Federkonstruktion der Paneele dauerhaft  
luft- und dampfdicht

	X Thermopaneele beidseitig RAL 7037 beschichtet

AHU n° 20.01.004
Range: WK-com

AHU n° 20.01.004
Range: WK-com

WK-com THERMO-PLUS

DAS PLUS AN PERFORMANCE

Gehäuse-Schalldämmung

[Hz] 125 250 500 1k 2k 4k 8k

[dB] 19 23 33 34 41 49 53

TECHNISCHE DATEN
	X Gehäusewände:   80/110 mm

	X Gehäuseboden / -decke:    118/154 mm

	X Mechanische Festigkeit:  D1 (maximal mögliche Festigkeit)

	X Gehäusedichtigkeit:  L1  (maximal mögliche Dichtheit)

	X Gehäusewärmedurchgangskoeffizient: T1 

	X Gehäusewärmebrückenfaktor:  TB1 
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OPTIONEN
GEHÄUSEINNENFLÄCHEN IN
	X Stahlblech verzinkt 1,0/1,5 mm

	X Aluminium AlMg3 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4301 1,0/1,5 mm

	X Edelstahl 1.4401 1,0/1,5 mm

	X Stahlblech verzinkt mit zusätzlicher Beschichtung

	X Gerätegrundrahmen in Ausführung und Höhe nach 
Kundenwunsch

WETTERFESTE AUSFÜHRUNGEN
	X Dach mit umlaufendem 80 mm Dachüberstand und Dachfläche 

mit UV-beständiger Spezialfolie vollflächig abgedichtet.

	X Luftein- und -austritt mit Wetterschutzgittern oder  
Ansaug- / Ausblashaube

Messergebnisse durch den TÜV-Süd

2,00 1,40 1,00

0,38

T4 T3 T2

0,30 0,45 0,60 0,75 1,00

TB4 TB3 TB2 TB1

0,02

L3 L2 L1

0,2

D3 D2 D1

0,441,3210 0,154 0,000

T1

0,84

WÄRMEBRÜCKENFAKTOR kb

THERMISCHE ISOLIERUNG U [W / m2 K]

DURCHBIEGUNG DES GEHÄUSES BEI 1000 Pa [mm] LUFTDICHTHEIT DES GEHÄUSES BEI -400 Pa [ l /( s*m2) ]

MECHANISCHE UND THERMISCHE WERTE
WK-com THERMO-PLUS nach DIN EN 1886

0,000,50
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KONSTRUKTION
Die eigenstabile und selbsttragende Rahmenkonstruktion besteht aus 
gesteckten und geschraubten Sonderprofilen und Aluminium-Druck-
gusseckverbindern, welche in verschiedenen Stärken, Materialien und 
Ausführungen, entsprechend der Anforderung und Einsatzbereiches, 
verwendet werden. Bei allen Ausführungen ist die mechanische  
Stabilität der Klasse D1 gemäß Messungen der TÜV-Service GmbH 
nach DIN EN 1886 (M) sichergestellt.

Die in die Rahmenkonstruktion luftdicht eingelegten Verkleidungs-
platten sind mit nicht brennbarer Mineralwollisolierung der Klasse 
A gefüllt und sind energetisch und schalltechnisch optimiert. Die 
bestmögliche Gehäusedichtigkeit der Klasse L1 gemäß Messungen 
der TÜV-Service GmbH nach DIN EN 1886 (M) wird erreicht.

Die Gerätebaureihe WK-com THERMO-PLUS ist mit einer zusätz-
lichen, die Rahmenkonstruktion umschließende Paneele mit 50 mm 
Wandstärke, in luftdichter Nut- und Federkonstruktion ausgeführter 
Bauweise gefertigt. Die Messungen der TÜV-Service GmbH nach 
DIN EN 1886 (M) bestätigen hier die Spitzenklasse der thermischen 
Gehäuseausführung der Klasse T1 und TB1.

ZUSÄTZLICHE MASSNAHMEN:
	X Geräteboden mit 50 mm Thermopaneelen

	X Gerätdecke mit zusättzlicher Innenschale

	X alle Geräteecken zusätzlich entkoppelt und verschalt

	X Alle Gerätetüren als entkoppelte Innen- und zusätzliche 
Außentüre ausgeführt

	X alle Gehäuseverbindungen entkoppelt

	X alle Gehäusedurchdringungen isoliert und entkoppelt

Es werden nur geprüfte und mikrobiell inerte Dichtungen und  
Dichtmittel eingesetzt. Der Gerätetransport und die Geräteeinbrin-
gung ist über die an den Geräteecken montierten Kranösen möglich. 
Eine zusätzliche Versteifung, Gerätegrundrahmen oder Transportkon-
struktion ist nicht erforderlich! Die an den Geräteecken enthaltenen 
zentrischen Führungsdorne stellen eine passgenaue, schnelle und 
einfache Gerätemontage sicher. 

Mit vielen Detaillösungen werden Kältebrücken vermieden. Dabei 
werden spezielle Verbindungen zwischen den Paneelen verwendet, 
auch das Verwenden von Kranösen zum Anheben des Geräts von 
oben ist durch unsere Konstruktion möglich.

Innenaufstellung

Außenaufstellung

50+30/60 mm

2.

1.

5.

3.
4.

 
1.	UV-beständige  
	 Spezialfolie mit  
	 Tropfkante
2.	Mineralwolle 
3.	 Thermopaneel
4.	 Innenseite
5. Verschalte Ecken 

50
 m

m

50+30/60 mm 118/154 mm

2.
3.

1.

4.
5.

 
1.	Gehäusewand
2.	Mineralwolle 
3.	 Thermopaneel
4.	 Innenseite
5.	Doppelter 
	 Gehäuseboden 
6.	Verschalte Ecken

6.

WK-com THERMO-PLUS - im Detail
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VERSCHALTE ECKEN

Sensible Bereiche für ein thermisch hochef-
fizientes RLT-Gerät sind auch die Ecken und 
Kanten. Sie müssen dauerhaft die geforderten 
thermischen Werte gewährleisten, aber auch 
stabil und robust gegen äußere Einflüsse sein. 

Daher sind alle Ecken und Kanten bei uns 
extra isoliert, um jegliche Kältebrücken zu 
vermeiden und zusätzlich mit Profilblechen 
außen verschalt.

KONDENSATABLÄUFE ZUSÄTZ-
LICH THERMISCH ENTKOPPELT

Um Kondensatbildung im Bereich der Wanne-
nabläufe zu vermeiden sind diese im Bereich 
Wannenablauf und Gehäusedurchdringung 
zusätzlich entkoppelt.

DOPPELTE TÜREN

Besonders anspruchsvoll ist die Konstruk-
tion von Türen, die dauerhaft, d.h. auch 
nach vielmaligem Öffnen und Schließen, die 
geforderten thermischen und mechanischen 
Werte erfüllen. Die Ausführung mit unseren 
doppelten Türen gewährleistet diese Eigen-
schaften mit höchster Sicherheit. Durch die 
Entkoppelung der Innen- und Außentür wird 
zum einen die Schallübertragung reduziert 
und zum anderen die Isolation erhöht. Das 
spart Energie und das Gerät ist extrem leise 
im Betrieb.

Durch die dreifache Türdichtung verringern 
sich die Leckageverluste erheblich und tragen 
zu einem energiesparenden Betrieb bei. 
Das aufgesteckte Dichtprofil am Rahmen 
der Innentür erhöht die Luftdichtigkeit des 
Gesamtgeräts auf ein mögliches Maximum.

SPEZIELL ENTWICKELTER INNENVERSCHLUSS

Der extrem flache Innenverschluss mit stabilem Metallgehäuse ist 
thermisch vom Geräteinneren getrennt und verringert Leckageverluste 
und Kältebrücken. Der Verschluss hat eine Sicherungsfunktion gegen 
das druckseitige Öffnen der Tür.

STABILE BAUWEISE

Durch die doppelschalige Bauweise (innen 40 / 60 mm starke Mineral-
faserisolierung, außen 50 mm starke Thermopaneele) werden hervorra-
gende thermische Eigenschaften erzielt. Auch die mechanischen Werte 
wie Gehäuseleckagen und Durchbiegung entsprechen den höchsten 
Klassen D1 und L1.
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1)







UNIVERSELL EINSETZBAR

WK-com - im Detail

Die Gehäuse der Klimageräteserie WK-com 
zeichnen sich durch modulare Rahmen- 
konstruktion aus feuerverzinktem,  
geschlossenem Sonderrohrprofil aus. 

Die Gehäusemodule sind im Baukasten-
system in Reihe, neben- und übereinander 
anzuordnen.

Die Profile sind mit Eckverbindern aus 
Aluminium-Druckguss zu einer Rahmenein-
heit verschraubt. Der Rahmen ist komplett 
zerlegbar und äußerst stabil. 

Sondermaße sind einfach realisierbar.

Diese konstruktiven Eigenschaften  
ermöglichen eine 100 %ig kunden- 
spezifische Auslegung unserer Geräte. 

Das zerlegte Gerät passt durch jede Tür. 1)	 selbst große WRG Einheiten gibt es zerlegbar zur Einbringung durch 
	 kleine Zugänge
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VORTEILE

UNENDLICH FLEXIBEL
Die Gehäuse der Klimageräteserie WK-com 
sind dank durchdachter, konstruktiver Details 
besonders schnell und einfach zu montieren.

Im Regelfall werden die Module vormontiert 
geliefert. Für spezielle Einsatzorte kann das 
Gerät jedoch vollkommen zerlegt werden.

Die jeweiligen Module werden montage-
freundlich auf der Rahmeninnenseite  
luftdicht verschraubt.

Die doppelschaligen Verkleidungsplatten  
sind in die Rahmenkonstruktion luftdicht 
eingeschraubt und allseitig abnehmbar. 

	X Stabile Rahmenkonstruktion

	X Eigenstabil und selbsttragend

	X Über eingeschraubte Kranösen 
transportierbar

	X Module neben- und übereinander 
anzuordnen

	X Kurze Montagezeiten 

	X Vollständig zerlegbar

	X Wartungsfreundlich 

	X Viele Ausführungsvarianten

WK-com THERMO in wetterfester Ausführung 
mit besonderer Luftführung
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GLATTE INNENWÄNDE

Alle WK-com Geräte bieten glatte Innwände ohne Fugen und Kanten. 
Somit finden Mikroorganismen keinerlei Nährboden. Die Geräteinnen- 
und -außenseiten weisen keine Schnittkanten und Schweißnähte auf. 
Alle Geräte sind innen an Decke, Wände und Boden hygienisch glatt. 
Das Gehäuse ist mit geprüften, mikrobiell inerten Dichtungsmitteln 
hygienisch abgedichtet.

TÜREN INNEN GLATT

Alle WK-com Geräte sind mit eigens entwickelten Türgriffen ausgestattet. 

Diese durchdringen die Innenwand des Geräts nicht, wodurch auch 
hier, im sensiblenTürbereich, die glatte Innenfläche durchgehend 
erhalten bleibt.

Materialvarianten für Hygieneanforderung: 
	X Edelstahl (V2A, V4A), Aluminium (AlMg3) oder beschichtet

	X nach Kundenwunsch beliebig kombinierbar

HYGIENISCH GLATT

Gehäuseverbindung mit Abdeckung

Boden absolut glatt und auswischbarDie 3D-Wanne aus Aluminium oder Edelstahl hat ein dreidimensionales 
Gefälle, wodurch Wasserrückstände und die damit verbundenen Hygiene- 
gefahren durch Keimwachstum sicher vermieden werden.

WK-com - im Detail

EC Ventilator in hängender Ausführung, leicht auswischbar und rück-
standslos zu reinigen



27

ZERTIFIZIERT - GEPRÜFT - OPTIMIERT

Schalldämpferkulissen leicht ausziehbar und optimal zugänglich Schalldämpferkulissen leicht ausziehbar und optimal zugänglich

Schauglas zur einfachen Sichtkontrolle

Luftdichte Jalousieklappen zertifiziert und geprüft nach DIN EN 1751 LED Innenbeleuchtung mit Hygieneprüfung

Schauglas mit Klappe zur Verdunkelung
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FILTER

Alle WK-com Geräte sind standardmäßig mit Filterklassen ISO ePM10 > 50 % bis ISO ePM1 > 80 % nach ISO 16890 ausgerüstet.  
Auf Wunsch sind auch individuelle Filter lieferbar (Ölfilter, Fettfangfilter, UV-C/Ozon- bzw. Aktivkohlefilter).

Die mit optional biostatischem Schutzmittel behandelten Filter hemmen das Wachstum von Pilzen und Bakterien. 

Biostatische Filter zeichnen sich durch hervorragendes Staubspeichervermögen und erhöhter Standzeit bei Feuchtigkeit aus.

FILTERKLASSEN

Die Klassifizierung wird in Gruppen nach ISO 16890 vorgenommen.  
Die Eingruppierung erfolgt unter Berücksichtigung der Abscheidegrade bezogen auf PM1, PM2,5 und PM10 (Partikelgröße 0,3-10 µm),  
der Staubspeicherfähigkeit, dem gravimetrischen Abscheidegrad und dem Differenzdruck.

Geringste Filter Bypass Leckage F9  verwendbare Filterklasse ePM1 ≥ 80 %
Mit einem Spitzenwert von < 0,1 % Leckage bestätigt der TÜV-Süd die ausgereifte und konstruktiv optimale Lösung  
der Filtereinbauvorrichtung.

Paneelfilter         Kompaktfilter       Taschenfilter kurz      Taschenfilter lang

Fettfangfilter              Schwebstofffilter               Aktivkohlefilter	                          UV-C

Coarse ePM10 ePM 2,5 ePM 1 

> 60 % ≥ 50 % ≥ 50 % ≥ 50 % / ≥ 80 %

WK-com - im Detail
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FILTERRAHMEN AUSZIEHBAR 
	X preisgünstig 

	X platzsparende, kürzere Bauweise

	X Gewichtsersparnis

	X Schnellspannvorrichtung für Filteraufnahme

FILTERRAHMEN FEST EINGEBAUT
	X geringste Leckluftrate

	X Filterwechsel staubluftseitig

	X längere Bauweise

Mit Lüftungs- und Klimaanlagen der Geräte-
generation WK-com ist in Sachen Hygiene  
das Optimum erreicht - bis ins kleinste Detail.

Ein Beispiel hierfür ist der standardmäßige 
Einsatz von Luftfiltern in allen Geräten der 
Baureihe WK-com nach ISO 16890.

Die Ausnutzung des gesamten Querschnitts 
ergibt große Filterflächen, lange Standzeiten, 
niedrigen Druckverlust und erhöhte energe-
tische Effizienz.

Filtermodul mit Taschenfilter

»sauber und 
vielseitig«

HOHER STANDARD
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Federschwingungsdämpfer  
alternativ: Gummischwingungsdämpfer

Wanddurchführung mit Armaflex-Isolierung3D Kondensatwanne entleert schnell und 
vollständig

REVISIONSTÜREN

Clevere Ideen für echten Mehrwert in der Praxis.

»Qualität bis ins kleinste Detail«

FESTSTELLEINRICHTUNG

Geräte im Außenbereich, die vor Wind  
ungeschützt aufgestellt werden, erhalten 
bei Bedarf Feststelleinrichtungen an den  
Türen, um einen bequemen und sicheren 
Zugang zum Gerät schaffen zu können.

DICHTIGKEIT

Eine enorme Gerätedichtigkeit erreichen  
wir bei unseren WK-com Klimageräten  
mit besonders stabilen Paneelklammern  
für die Befestigung der Paneele.  
Bei hohem Innendruck werden entsprechend 
mehr Paneelklammern gesetzt.

FANGSICHERUNG

Im Überdruckbereich wird die Gehäusetür 
durch eine im Hebelverschluss integrierte 
Fangsicherung mit Federbolzen gesichert.

SCHARNIERE 

Alle WK-com Revisionstüren sind mit nach-, höhen- und seitenverstellbaren, 
wartungsfreien Scharnieren ausgestattet.

Alle Beschläge, ob Türscharniere oder Türverschlüsse, sind an der Geräteaußenseite montiert.
Dadurch bleiben die luftführenden Innenwände glatt, verschmutzungsfrei und leicht zu reinigen. 

Auch Revisionsdeckel sind mit außenliegenden Paneelklammern und Griffen versehen. 
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Kranösen

Tropfenabscheider, Kühler ausziehbar herausnehmbare Auszugsschienen für Kühler  
und Tropfenabscheider

Auszugsschiene zum Ventilatortausch

KRANÖSEN

Über die an den Geräteecken eingeschraub-
ten Kranösen ist ein schneller und einfacher 
Transport der Geräteteile über Kran möglich. 
Ebenfalls erleichtert der Transport über die 
am Gerätedach angebrachten Kranösen die 
Positionierung und Montage der Geräteteile 
erheblich

Der Zentrierdorn an den Eckverbindern  
sichert eine schnelle und absolut pass- 
genaue Montage der Modul-Blöcke.

Zentrierdorn zur passgenauen Verbindung

KOMFORTABEL WARTEN UND MONTIEREN
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WOLF bietet eine Auswahl verschiedener 
Ventilatoren an. 

Für jeden Anwendungsfall gilt es die 
optimale Ventilatorleistung auszuwählen. 

Die Wahl der optimalen Ventilator-Variante 
stellt sicher, dass die eingesetzte Energie  
optimal genutzt und die zulässige 
Geräuschemission nicht überschritten wird.

VOLUMENSTROMREGELUNG

Die integrierte Volumenstrom-Mess- 
vorrichtung ermöglicht eine einfache und 
zuverlässige Bestimmung der Luftmenge und /
oder die Überwachung im Einbauzustand.

	X einfach

	X kostengünstig

	X effektiv

Freilaufendes Lüfterrad mit 
Normmotor
	X einflutiger Einbauventilator 

für Drücke bis ca. 2.000 Pa

	X stufenlose Leistungsregelung 
über Frequenzumrichter

	X hoher Wirkungsgrad 

	X geringe Bautiefe

	X mit PM / AC-Motor IE4

Riemenantrieb
	X auch bei hohen Drücken 

	X geringe Geräuschentwicklung 
durch das Schaufelprofil und 
die schräggestellte Zunge am 
Ventilatoraustritt

	X Stufenlose Leistungsregelung 
über Frequenzumformer

	X optional mit Flachriemen

	X hoher Wirkungsgrad

Direktantrieb  
mit Reifenkupplung
	X Direktantrieb für den 

oberen Leistungsbereich

	X Ventilator mit seitlich 
angebautem Norm-Motor 

	X Stufenlose Leistungsregelung 
über Frequenzumformer

	X hoher Wirkungsgrad

Ventilator

mit EC-Motor
	X auch bei hohen Drücken 

	X geringe Geräuschentwicklung 
durch das Schaufelprofil und 
die schräggestellte Zunge am 
Ventilatoraustritt

	X Stufenlose Leistungsregelung 
durch integrierte Elektronik 
über 0-10 V Ansteuerung

	X Energieeffizienzklasse IE5

	X hoher Wirkungsgrad

in ATEX
	X druckfest gekapselter Motor

	X Einlaufdüse aus Messing

	X Ausführung als freilaufendes Rad, drehzahlregelbar

	X Stufenlose Leistungsregelung über Frequenzumformer

	X Optional: EC-Ausführung mit integrierte Elektronik  
über 0-10 V stufenlos regelbar

Fan-Wall mit AC-Ventilatoren und Frequenzumformer Fan-Wall mit EC-Ventilatoren

OPTIMIERTE VENTILATORLEISTUNG
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Wärmeaustauscher

Wanddurchführung 
mit Armaflex-Isolierung

Alle Wärmeaustauscher erfüllen die  
Vorgaben der VDI 6022 und sind bis  
in den Kern zu reinigen. Dazu sind sie  
beidseitig zugänglich oder herausziehbar 
eingebaut.  

Optionen
	X im Vollbad feuerverzinkt

	X epoxidharzbeschichtet

	X abgewinkelte Anschlüsse

	X Rahmen V2A, V4A, AlMg3

	X geteilte Ausführung 
(horizontal / vertikal)

	X Change Over

Kühlermodul mit 3D-Kondensatwanne:  
Wärmeaustauscher und Tropfenabscheider 
ausziehbar.

Erhitzermodul: Wärmeaustauscher und  
Frostschutzrahmen ausziehbar

TROPFENABSCHEIDER

Die Anordnung der Tropfenabscheider hinter 
dem Luftkühler schützt die Anlagenteile 
erfolgreich vor Schäden durch Feuchtigkeit. 

Die Tropfenabscheider sind zur Reinigung 
leicht ausziehbar eingebaut und vollkommen 
zerlegbar und somit auch für den Hygiene-
bereich geeignet. 

SCHNELL ENTLEERENDE 
3D-KONDENSATWANNE

Wo Luft gekühlt oder befeuchtet wird 
entsteht Kondenswasser. Dieses muss schnell 
und zuverlässig abgeführt werden.

Die WOLF 3D-Wanne aus Aluminium oder 
Edelstahl hat ein dreidimensionales Gefälle, 
wodurch Wasserrückstände und die damit 
verbundenen Hygienegefahren durch  
Keimwachstum sicher vermieden werden.

Wärmeaustauscher

3D Kondensatwanne

ERHITZER / KÜHLER / DIREKTVERDAMPFER / 
KONDENSATOR
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Wärmerückgewinnung

Der Einsatz von Wärmerückgewinnungs-
systemen senkt nicht nur unmittelbar  
die Betriebskosten, sondern schützt  
auchmittelbar die Umwelt.

Aus der modernen Klimatechnik sind  
geregelte WRG-Systeme nicht mehr  
wegzudenken.

ODA	 =	 Outdoor Air	 =	 Außenluft (AUL)
ETA	 =	 Extract Air	 =	 Abluft (ABL)
SUP	 =	 Supply Air	 =	 Zuluft (ZUL)
EHA	 =	 Exhaust Air	 =	 Fortluft (FOL)

PLATTENWÄRMEAUSTAUSCHER
	X verschleißarm, da keine mechanisch 

bewegten Teile
	X betriebssicher 
	X einfacher Aufbau
	X kein Vermischen der Luftströme
	X Stufenlose Leistungsregelung über 

Bypass
	X sehr wirtschaftliche Lösung der 

Wärmerückgewinnung
	X Rückwärmzahl bis ca. 80 %
	X optional mit integrierter Umluftklappe
	X Freie Kühlung über Bypass möglich

GEGENSTRÖMER
	X getrennte Luftströme
	X keine Übertragung von Feuchtigkeit
	X kompakte Bauart bei hohem 

Wirkungsgrad
	X keine Kontamination der Außenluft
	X hohe Betriebssicherheit
	X Stufenlose Leistungsregelung über 

Bypass
	X Rückwärmzahl ca. 85 %
	X optional mit integrierter Umluftklappe
	X Freie Kühlung über Bypass möglich

OD
A

SU
P

SU
P

OD
A

ETA

EHA

Plattenwärmetauscher

ETA

SUP

ODA

EHA

DIE ENERGIE BLEIBT IM SYSTEM

Plattenwärmetauscher

Gegenströmer mit Bypass
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ROTATIONS- 
WÄRMEAUSTAUSCHER 
	X Wärmeübertragung mit Möglichkeit der 

Feuchteübertragung 
	X Selbstreinigungseffekt durch Gegen-

stromschaltung von Außen- und Fortluft 
	X über Drehzahl sehr gut regelbar
	X für große Luftleistungen
	X Umgehung mit Bypass möglich
	X geringer Druckverlust
	X Rückwärmezahl bis ca. 85 %

Rotationswärmetauscher

WÄRME-AKKUMULATOR
	X Wärmeentzug im Winter
	X Kälteaufnahme im Sommer
	X Nachwärmer überflüssig
	X Einsparung von Befeuchterleistung 

(im Winter und in der Übergangszeit 
hohe Rückfeuchtzahl)

	X Rückwärmezahl bis 90 %

ETA

SUP
ODA

EHA

Wärme-Akkumulator: 
linke Seite wird geladen

ETA

SUP
ODA

EHA

Wärme-Akkumulator: 
rechte Seite wird geladen

ETA

SUP

ODA

EHA
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Fortluft

WOLF 
THERM CONNECT 
magna HP Hochdruckpumpe

Integrierte Wärmpepumpe R513A

Plattenwärmetauscher

Außenluft Zuluft

Abluft

HOCHLEISTUNGS-KREISLAUF- 
VERBUNDSYSTEM (HKVS)
	X Außen- und Abluftströme können 

räumlich getrennt sein
	X geringe Baulänge 
	X Nachrüstung bestehender Anlagen 

möglich 
	X auch bei höheren Temperaturen 

einsetzbar, da Variationsmöglichkeit bei 
den verwendeten Registern bezüglich 
der Rohrreihen und dem verwendeten 
Material (Cu/Al oder Stv) 

	X Rückwärmezahl bis ca. 85 %
	X Zusätzliche Einspeisung von Kälte- und 

Wärmeleistung möglich
	X Effiziente Leistungsregelung
	X Erweiterung mit integrierter Kälte oder 

Wärmepumpe möglich

THERM-CONNECT basic

THERM-CONNECT defrost

THERM-CONNECT magna 

THERM-CONNECT magna HP

Funktionsbeispiel THERM-CONNECT magna HP

THERM-CONNECT – KVS DER EXTRAKLASSE

THERM-CONNECT
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Warmlufterzeuger

Direktbefeuerung

Eines der wirtschaftlichsten Systeme  
zur Klimatisierung ist die Erwärmung  
der Zuluft durch einen öl- oder  
gasbefeuerten Wärmeaustauscher.

Vorteile
	X hohe Wirtschaftlichkeit durch direktes 

Aufheizen der Zuluft 

	X hoher feuerungstechnischer 
Wirkungsgrad (90-93 %) 

	X keine Verluste durch Versorgungs-
leitung (Stillstandsverluste)

	X korrosionsfeste Wärmeaustauscher

	X kein Einfrieren, da ohne wasserführende 
Teile

	X exakte Anpassung der Zuluft- 
temperatur durch Raum- bzw. Abluft-
Kaskaden-Regelung 

Zu beachten
	X Kondensatentsorgung gemäß ATV 

Merkblatt M 251 erforderlich. Örtliche 
Abwasserrichtlinien beachten bzw. 
abwasserrechtliche Genehmigung 
für Granulat-Neutralisation einholen. 
Es stehen leistungsbezogene 
Neutralisationsanlagen zur Verfügung. 

Betriebsweise
	X kondensierende Betriebsweise möglich

	X konstante Zulufttemperatur-Regelung 
> modulierend 30 - 100 % 

	X Außenluftbetrieb  
> modulierend 30 - 100 %

Direktbefeuertes Klimagerät WK-com mit 
korrosionfreiem Wärmeaustauscher 

Schema eines direktbefeuerten Klimageräts

ODA

Gitterrost
(begeh-
bar)

Transportösen

Grundrahmen

Kodensatentsorgung

Wärmetauscher 

Rauchrohr

Heiztaschen

SUP

WIRTSCHAFTLICHE WÄRME

Vorteile: 
	X strömungsgünstige, große 

Brennkammer (mit Flammenumkehrung)

	X Heiztaschen mit Turbulatoren

	X leichte Reinigungsmöglichkeit

	X lange Lebensdauer der Brennkammer 
durch Einsatz von hochwertigen 
Materialien

Qualitätsgeprüft

Unsere Warmlufterzeuger sind nach 
EU/2016/426 A III B, DIN EN 1020 und  
DIN EN 17082 geprüft und besitzen die 
DVGW EU-Baumusterprüfung mit DVGW 
Qualitätszeichen.

Das Herzstück des Warmlufterzeugers ist der Wärmeaustauscher mit  
Rauchgaskasten aus korrosionsfestem Edelstahl.
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Gesundes Klima verlangt nicht nur eine angenehme Temperatur, sondern auch die optimale 
Luftfeuchte. 

Deshalb gewinnen funktionelle und hygienische Befeuchtungssysteme in der modernen  
Klimatechnik zunehmend an Bedeutung.

Zum Einsatz kommen je nach Aufgabe:

	X Hochdrucksprühnebelbefeuchter 

	X Verdunstungsbefeuchter

	X Dampf-Luftbefeuchter

HOCHDRUCKSPRÜHNEBELBEFEUCHTER

Adiabates modulares Hochdruckdüsensystem für energiesparenden und hygienischen  
Befeuchtungsbetrieb.

Konzipiert für maximalen Wirkungsgrad bei minimalem Wasser- und Energieverbrauch durch 
eine stufenlose Präzisionsregelung ohne Nachverdunstung, die höchste Regelgenauigkeit 
garantiert. Hygienische Sicherheit gemäß VDI 6022 Blatt 1, VDI 3803 Blatt 1, DIN EN 13777 
DIN 1946 Teil 4, etc.

Befeuchtersystem, bestehend aus modularer Zerstäuberwand mit Hochdruckschläuchen und 
Edelstahldüsen. Die Düsen sind verschleißfrei, leicht zu reinigen und dauerhaft wiederver-
wendbar. Gemäß VDI 6022, VDI 3803 ist nach der Befeuchtung ein zweistufiger inerter  
Aerosolabscheider aus Edelstahlgestrick verbaut. Dieser ist leicht herausnehmbar, leicht  
zu reinigen, lebenslang wiederverwendbar und garantiert völlige Aerosolfreiheit.  
Hochdruckpumpenstation mit frequenzgeregelter Pumpe zur bedarfsgeführten Regelung.  
Hygienespülung und Entleerung aller Anlagenteile nach VDI 6022 mit einstellbarem Spülzyklus.

Befeuchter

Hochdrucksprühnebelbefeuchter

Modulare Hochdruckbefeuchterwand 
mit Edelstahdüsen

ANGENEHME LUFTFEUCHTE
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Befeuchter abströmseitig mit Tropfenabscheider,
Befeuchterwasserverteilung, Ab- und Zulauf

Verdunstungsbefeuchter

VERDUNSTUNGSBEFEUCHTER

Adiabates Befeuchtungssystem für hygienischen Befeuchtungsbetrieb und maximale  
Befeuchtungs-Wirkungsgrade bei minimalem Wasser- und Energiebedarf. 

Die nicht brennbaren anorganischen Verdunstungselemente mit geringem Druckverlust  
sind in Gehäuse und Kassettenrahmen aus Edelstahl, zur Wartung zugänglich, eingesetzt. 

Der Betrieb ist mit jeder Wasserqualität einschließlich vollentsalztem Wasser als Direkt- oder 
Umlaufwasser mit für die Anwendung und Betriebsweise notwendigem Zubehör möglich.

Die gleichmäßige Wasserverteilung im Kontaktkörper wird durch ein hocheffizientes  
Berieselungs- und Verteilsystem aus Edelstahl und PP-R sichergestellt. Silberionen  
auf der Oberfläche des Kontaktkörpers verhindern Verkeimen oder Pilzbefall.

Optional: Über einen ausziehbaren Tropfenabscheider kann bei kurzen Einbausituationen  
oder höheren Luftgeschwindigkeiten ein Mitreißen von Befeuchtungswasser ausgeschlossen 
werden.
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Dampf-Luftbefeuchter

DAMPF-LUFTBEFEUCHTER

Wasser wird in einem zylindrischen Behälter zum Sieden gebracht. Der so erzeugte  
Wasserdampf wird in Rohrleitungen zum Lüftungskanal transportiert und in einer  
Dampflanze im Luftstrom verteilt. 

	X hygienisch

	X keine Wasseraufbereitung erforderlich 

	X sehr zuverlässig im Betrieb

	X wartungsfreundlich 

Isothermes Befeuchtungssystem für leistungsgeregelte und hygienische Luftbefeuchtung.

Die Luftbefeuchtung mit Dampf ist sehr präzise regelbar, durch Erzeugung und  
Verwendung von Dampf (über 100 °C) absolut hygienisch und entspricht den  
Anforderungen der VDI 6022, VDI 3803 Blatt 1 und DIN 1946-T4.

Die Dampferzeugung findet außerhalb des zu befeuchtenden Luftsromes statt und kann je 
nach System und Bauart elektrisch oder gasbefeuert durch den Dampfbefeuchter erfolgen.

Für die Dampferzeugung kann je nach Ausführung des Dampfbefeuchtersystems Trinkwasser 
oder aufbereitetes Wasser eingesetzt werden.

Die Einbringung der Befeuchterleistung (Dampf) in den Luftstrom erfolgt über einen  
im RLT-Gerät eingebauten Dampfverteiler, über den der Dampf dem Luftstrom zugeführt  
und über die berechnete Befeuchtungsstrecke von der Luft aufgenommen wird.

Das sich im Dampfverteiler bildende Kondensat wird im Dampfverteiler über eine  
dafür vorgesehene und integrierte Kondensatleitung kontrolliert abgeleitet.
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WOLF bietet effiziente Kältetechnik im WK-com RLT-Gerät 
optimal integriert. Diese nachhaltigen, energetisch perfekt 
abgestimmten Gesamtsysteme und eine schnelle und 
reibungslose Fertigstellung auf der Baustelle durch den 
WOLF-Service tragen zum bestmöglichen Ergebnis bei.

Durch die sich schneller verändernden gesetzlichen und normativen Vorgaben wird es immer  
schwieriger, den aktuellen Stand rechtssicher zu gewährleisten. Wir stellen durch unsere Ingenieure 
und Kältetechniker sicher, dass alle Vorgaben eingehalten werden. Bereits jetzt werden bei WOLF 
ausschließlich die klimafreundlichen Kältemittel R513A und R32 mit niedrigem GWP-Wert nach  
EU-Verordnung Nr. 517/2014 eingesetzt.

Kältetechnik

DIREKTE KÜHLUNG
Der Luftstrom wird direkt abgekühlt, der Kältemittelverdampfer liegt direkt im abzukühlenden Luftstrom.  
Deshalb nennt man diese Art der Kälteanlage eine Luftkühlanlage

Ausführung als
	X Kälteerzeuger zur Kühlung

	X Wärmepumpe mit Kühl- und 
Heizfunktion

Direkte Kühlung mit Direktverdampfer

ZUKUNFTSSICHER AUFGESTELLT

INTEGRIERTE KÄLTETECHNIK

	X Einbindung der Kondensatorleistung zur 
Nacherwärmung oder Wärmespeicherung

	X Kombination mit THERM-CONNECT 

	X geringe Investitionskosten 

	X geringer Platzbedarf 

	X niedrige Betriebs- und Wartungskosten

	X große Flexibilität in der Aufstellung 

	X geringer Planungsaufwand

	X wenig bauseitige Leistungen / 
Schnittstellen

	X keine Wasserprobleme (Einfriergefahr 
Glykolkonzentration, Korrosion)

	X Einsparung von Ausrüstungen wie 
Umwälzpumpen, Kühlwasserkreislauf, 
Kaltwassersatz, Kaltwasserkreislauf, 
Speicher- und Ausdehnungsgefäße,  
Entlüftungs- und Entleerungs-
einrichtungen, Rohrleitungs-
installationen usw.

	X niedrige Verteilverluste 

	X hoher Gesamtwirkungsgrad 

	X gute Entfeuchtungsleistung
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Die adiabate Kühlung ist eine zusätzliche Baugruppe, die im Zusammenhang mit einer  
Energierückgewinnung die Kühlleistung der WRG deutlich erhöhen kann.

Dabei wird der Luft über einen Verdunstungs- oder Sprühnebelbefeuchter ohne  
Zugabe von Wärme Wasser zugeführt. Die Luft wird dabei entlang der Enthalpie-Linie  
abgekühlt. Dieser Prozess kann maximal bis zur Sättigungslinie des hx-Diagramms  
fortgeführt werden. Dadurch erhöht sich die Temperaturdifferenz zwischen Ab- und  
Außenluft an der WRG und es kann mehr Energie übertragen werden.

Bei Verdunstungsbefeuchtern werden Verdunstermatten mit Wasser berieselt durch die  
gleichzeitig zu kühlende Luft geführt. Durch die Aufnahme des Wassers aus den Matten  
in die Luft erfolgt die adiabate Kühlung. Diese Methode ist besonders energieeffizient und 
kostengünstig. Die Verdunstermatten müssen jedoch beim Abschalten der Lüftungsanlage 
getrocknet werden, um Keimwachstum zu verhindern.

Bei den Sprühbefeuchtern wird das Wasser im Luftstrom über Düsen fein zerstäubt und  
durch den Luftstrom mitgerissen. Auf einer definierten Befeuchtungsstrecke werden die  
Wassertröpfchen durch die Luft aufgenommen und adiabat gekühlt. Dieses System ist  
durch den Einsatz von Hochdruckpumpen technisch aufwändiger, durch die Abschaltung 
von Düsengruppen ist jedoch auch eine deutlich bessere Regelung der Befeuchterleistung 
möglich.

ADIABATE KÜHLUNG

Ein perfekt abgestimmtes System an kaskadierbaren Inverter-Wärmepumpen ermöglichen einen  
zuverlässigen und effizienten Betrieb.

	X Stufenlose Leistungsregelung über 0-10V 
Signal

	X 20% - 100% bei Kaskaden 

	X 40% - 100% bei Single Split

	X Genaue Temperaturregelung

	X Optimaler Abtaubetrieb bei 
Kaskadenanwendungen

	X Einfache Montage und Rohrverlegung

	X Kaskadierung mit maximal sechs 
Geräten möglich

	X Variable Luftvolumenströme möglich

	X Kühlleistung: 3,6 kW - 150 kW durch 
Kaskade

	X Heizleistung: 4,1 kW - 162 kW durch 
Kaskade

	X Hohe Betriebssicherheit bei 
Kaskadenanwendungen

	X Durch patentierte Inverter-Technologie 
bis zu -15 °C volle Heizleistung

EXTERNE WÄRMEPUMPEN

Wärmepump in Kaskade

Adiabate Kühlung
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adiabate Kühlung
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Projekt / Kontakt
Datum

Mollier-h,x-Diagramm für feuchte Luft 
 Werte für Luftdruck 1013,25 mbar

WRG  
15,2 kW

Kühler  
26,8 kW

WRG  
30,3 kW

WRG  
Abluft

32°C / 40 %

18°C

28°C

Beispiel Adibate Kühlung
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m
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u

r 
°C

Relative Feuchte

0,1

1,01,0

0,90,9

0,80,8

0,50,5

0,60,6

0,70,7

0,2 0,3 0,4

Beispiel einer adiabaten Abluftbefeuchtung in Kombination mit einer effizienten Wärmerückgewinnung  
in einem RLT-Gerät zur zur Kältegwinnung

RLT-Gerät mit einer Zu- Abluftleistung von jeweils 10.000 m3/h

	X Ansaugtemperatur Frischluft 32 °C/40 % r. F

	X Raumablufttemperatur 26 °C/50 % r. F

	X Wärmerückgewinnung als Gegenstromplattenwärmetauscher mit Wirkungsgrad von 76 %

	X adiabater Abluftbefeuchter als Oberflächenbefeuchgter mit Wirkungsgrad von 83 % 

Vorgabe: Einbastemperatur von 18 °C 

1.	 Abkühlung der Raumabluft von 26 °C / 50 % r.F. über adiabate Befeuchtung auf 20,0 °C / 89 % r. F  .

2.	� Kälterückgewinnung durch Wärmerückgewinnung (32 °C / 40 % r.F. über Abluft 20 °C / 89 % r. F. auf Frischlufttemperatur nach WRG 23,0 °C 
  Kälterückgewinnungsleistung: 30,3 KW    51,0 % der benötigten Gesamtkälteleistung

3.	 Erforderliche Nachkühlung über Kälteregister und elektrisch erzeugte Kälteleistung auf gewünschte Zulufteinblastemperatur 18 °C 
	   erforderliche Kälteleistung: 29,1 KW

Durch den Einsatz einer adiabten Abluftbefeuchtung können bis zu 30 % an Kälteleistung eingespart werden. Somit kann  
die externe Kälteeinheit kleiner dimensioniert werden. Dadurch werden Investitionskosten und laufende Kosten durch  
geringeren Stromverbrauch der Kälteeinheit eingespart.

Zuluft

Kühler Kälteeinheit

WRG
adiabater  

Abluftbefeuchter

Fortluft

AbluftAußenluft

Beispiel Adibate Kühlung
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Bei der Sorptionstechnik wird die bei der Luftbefeuchtung entstehen-
de Verdunstungskälte zur Kühlung genutzt. Der dabei eingesetzte 
Entfeuchtungsrotor arbeitet weit effizienter als die Kühlung durch 
Taupunktunterschreitung per Kühler. 

Die erforderliche Taupunktunterschreitung verbraucht bei der  
herkömmlichen Kälteerzeugung eine große Menge Energie.

Sorptionstechnik

Funktionsschema (Sommer)

  Die Außenluft tritt in das Sorptionsrad 
ein, das einen Teil der enthaltenen Feuchte 
aufnimmt. Während des Sorptionsprozesses 
steigt die Temperatur der entfeuchteten Luft.

  In der anschließenden Wärmerückgewin-
nung (regenerativer Rotationswärmeaustau-
scher) wird die Luft wieder abgekühlt.

  Durch die nachfolgende Befeuchtung 
(FU-geregelter Hochdruckbefeuchter) nimmt 
die Temperatur ab. Die so auf den Sollwert 
konditionierte Luft wird dem zu klimatisie-
renden Raum zugeführt.

  Die im Raum erwärmte Abluft strömt durch 
den FU-geregelten Hochdruckbefeuchter. 
Die Abluft wird annähernd der Feuchtku-
geltemperatur (max. Temperaturdifferenz / 
Abkühlung) adiabat befeuchtet und dadurch 
gekühlt.

  Diese adiabat befeuchtete und gekühlte 
Luft tritt dann in den Wärmerückgewinner 
ein, indem sie als Kühlluft wirkt und die 
Wärme aufnimmt.

	  In dem nachfolgenden Erhitzer, der über 
ein Speichermedium durch Sonnenkollektoren 
erwärmt wird, wird die Luft auf die erforder-
liche Temperatur erwärmt.

 Danach wird sie dem Sorptionsrad als 
Regenerationsluft zugeleitet.  
Mittels des Abluftventilators verlässt die Luft 
die Anlage.

Raum

EHA ETA

ODA SUP

 5  4

 3 2 1

 6 7

Sorptionsrotor

WIRTSCHAFTLICH UND RESSOURCENSCHONEND
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Das Kürzel DEC bedeutet „Dessicant and 
Evaporative Cooling“ (= trocknende und 
verdunstende Kühlung) und ermöglicht im 
Sommer die Entfeuchtung und Kühlung der 
Luft, ohne dass dazu eine Kältemaschine 
benötigt wird.

Im Winter kann der Sorptionsrotor als 
zusätzliche Wärmerückgewinnung mit 
Feuchteübertragung genutzt werden.

Durch den Verzicht auf Kältemittel kommen 
keine Stoffe zum Einsatz, die die Ozonschicht 
schädigen und so Anteil am Treibhauseffekt 
haben, bzw. toxisch, brennbar oder explosiv 
sind.  

	X Wärmeerzeugung über Wärmepumpen 
mit Erdspeicher

	X Wärmeerzeugung über 
Sonnenkollektoren

	X Kälteerzeugung durch Sorptionstechnik

	X Klimatisierung ohne Kältemaschine

	X DDC-Regelung 

Kühlen ist hauptsächlich im Sommer wichtig. 
Durch diese weitgehende Zeitgleichheit von 
Sonneneinstrahlung und Kühllast sowie die 
vergleichsweise niedrigen Antriebstempe-
raturen für den Kühlprozess eignet sich die 
DEC-Technik besonders für die Kombination 
mit Solarenergie. 

Auch der Einsatz kostengünstiger Abwärme 
wie z.B. Fernwärme oder Wärme aus Block-
heizkraftwerken oder aus Wärmepumpen ist 
möglich. 

Zusammengefasst
	X wirtschaftliche Entfeuchtung und 

Kühlung im Sommer

	X 	Wärmerückgewinnung mit 
Feuchteübertragung im Winter

	X 	minimaler Energieverbrauch bei hoher 
Kälteleistung 

	X 	Einsatz regenerativer Energiequellen 
möglich

Sonnen-Energie

DEC-Gerät Raum

ETAEHA

ODA SUP

Erdwärme

Sonnen-Kollektor

Wärme-
austauscher

Ventilator

Ventilator

Wärmepumpe

Sole-Speicher 2

Sole-Speicher 1

Tiefensonden

Verdampfer Verflüssiger

Bauteilaktivierung

Verdunstungs- 
Befeuchter

Verdunstungs- 
Befeuchter

Erhitzer
ErhitzerFilter

Filter
Sorptionsrad
(Entfeuchter)

Rotations- 
Wärme- 

austauscher

ENERGIE AUS SONNE UND ERDE NUTZEN

Technische Innovation spart Ressourcen und schont die Umwelt.

»40% weniger Betriebskosten«



46

F

F

TT VOCAPM

M

T

FT

P
P

T

AP

M M

TS

TW/STB
M

AP

C-MAX compact / flex Regelung

16
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9

368

5
2 7

12 13

10 412

11

1

18

13

AI 1 1 1 1     1 1 1  1 1 1 1

AO 1 1 1 1 1 1 1 1

DI 1 1 1 1 2 1 1 1

DO 1 1 1 1 1 1 1 1

DAS ZUSAMMENSPIEL ALLER KOMPONENTEN
Präzise Mess- und Regelungstechnik 
Für die WOLF C-MAX Schaltschränke werden ausschließlich hochwertige Komponenten für einen störungsfreien 
Betrieb verwendet. Wir arbeiten seit vielen Jahren mit namhaften Komponentenherstellern zusammen und sind  
immer auf dem aktuellen Stand der Technik. Diese Kombination ergibt ein Regelungssystem auf dem höchstem 
Niveau, das sämtlichen Anforderungen gerecht wird.

Übersichtliche Klemmleiste Modernste ReglertechnologieFach- und normgerechte Verdrahtung

Nachvollziehbar und verständlich 
Mit der WOLF C-MAX Regelung lassen sich alle Anforderungen, die eine  
moderne Regelung von RLT-Anlagen erfüllen muss, einfach und schnell umsetzen. 
Durch das automatisierte Anlagenschema können diese Funktionen im Betrieb 
einfach nachverfolgt werden.
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Modbus

Raumgerät Abgesetztes Bediengerät Lokales Bediengerät

BACnet

Peripherie BusCOMM Module
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IP Service Interface

Controller Erweiterung

SAPRO/SCOPE

Fernservice
Touch-Display

Bedientableau

WOLF C-MAX
Anlagenspezifisch ab Werk
Zur kundenfreundlichen Inbetriebnahme 
wird die WOLF C-MAX anlagenspezifisch 
ab Werk für jede Kundenanlage konfiguriert. 
Zur Inbetriebnahme der WRG-Einheit müssen 
vom Kunden nur noch die spezifischen Daten 
eingestellt werden.

Auf einen Blick
	X Raumgerät Vor-Ort-Bedienung (optional)

	X Bedieneinheit (HMI) zur Inbetriebnahme 
und Funktionserweiterung

	X Ab Werk vorprogrammierte und 
konfigurierte Regelung

	X Benutzerfreundliche Menüführung

	X Erweiterungsmodule BACnet-, 
Modbus-, LON-Schnittstelle (bereits 
vorprogrammiert; Einbindung des Moduls 
in die bestehende GLT bauseits)

	X Fernservice über TCP/IP

	X CO2-, Druck-, Volumenstromregelung  
oder Feuchteregelung möglich

	X Software-Updates über SD-Card

Regelungsart
	X Konstante Zuluft
	X Abluft-, Zuluft-Kaskade
	X Raum-, Zuluft-Kaskade

Nachheizregister
	X Pumpenwarmwasser Register (PWW)
	X Elektroheizregister
	X Wärmepumpe

Kühlung
	X Free Cooling
	X Kühlregister PKW
	X Kühlregister DX (Wärmepumpe)

Kommunikation
	X SD-Card und interner Speicher
	X Fernservice über TCP/IP
	X BACnet
	X Modbus
	X LON

Brandschutzklappen
	X Sammelstörung
	X Einzelanzeige

Betriebsart
	X Stufenlos 0-100 % mit drei  

einstellbaren Sollwerten
	X Volumenstromkonstant
	X Druckkonstant
	X CO2-Regelung
	X Feuchteregelung 

Bypass Sommer / Winter
	X Interne Fühler mit einstellbaren 

Grenzwerten zur Wärmerückgewinnung
	X Free Cooling 

Filterüberwachung
	X Druckdose
	X Drucksensor 

Abschaltung BMZ
	X Zu- und Abluft „Aus“
	X Abluft „Aus“ 

Vereisungsschutz der 
WRG-Einheit
	X Temperaturfühler



48

Schwimmbadgeräte WK-com H Schwimm-
bad bieten neben dem hohen Basis-Standard 
weitere Ausstattung. 

	X Die Gehäuseinnenwände sind 
standardmäßig aus Aluminium (AlMg3), 
Edelstahl oder beschichtet

Durch die konsequente Einhaltung der 
konstruktiven Anforderungen der Hygiene-
Richtlinie VDI 6022 kann ein hygienisch 
einwandfreier und sicherer Betrieb der Anlage 
erreicht und dauerhaft sichergestellt werden.

Einsatzbereiche

Die Geräteanforderungen, die bei ATEX-
Ausführungen gefordert werden, können 
bei uns mit allen WK-com RLT-Geräten erfüllt 
werden.

Auch für den harten Einsatz auf Offshore-
Bohrinseln, in der Steppe Russland etc., 
haben wir zusammen mit unseren Kunden 
ATEX-Geräte für Innen- und Außenaufstellung 
konzipiert und gebaut.

Optionen
	X Gehäuseaußenwand Edelstahl, 

Aluminium oder lackiert

	X Profile aus V2A Edelstahl

Optionen
	X Gehäuseinnenwand epoxidharzbeschichtet,  

Edelstahl, AlMg3

	X Kältetechnik

	X Luftentfeuchtung

	X Wärmepumpentechnik

	X MSR-Technik

SCHWIMMBADTECHNIK

ATEX
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Einsatzbereiche

Die höchsten Anforderungen an die 
hygienisch einwandfreie Bauart des 
Gehäuses werden an Hygienegeräte 
WK-com H Hygiene gestellt.

Zusätzlich verfugte, absolut glatte Ecken im 
Innenraum und luftdichte Jalousieklappen 
(DIN 1946 T.4) ermöglichen einen sicheren 
Betrieb auch in extrem sensiblen Bereichen 
wie Operationsräumen, wo Keimfreiheit zur 
Überlebensfrage wird.

Standardgerät WK-com H Reinraum
	X Alle luftführenden Komponenten sind 

problemlos zu inspizieren und einfach zu 
reinigen.

	X Durch das dreidimensionale Gefälle 
wird die Kondensatwanne schnell und 
vollständig entleert.

	X Für die Filter werden die von der VDI 
vorgegebenen Filterflächen, Güteklassen 
und Endwiderstände erfüllt.

Der Gehäuseboden ist in Edelstahl oder 
Aluminium (AlMg3) ausgeführt.

Strengste Prüfungen des Hygiene-Instituts  
des Ruhrgebiets und des Instituts für Luft-
hygiene ILH Berlin bestätigen die Einhaltung 
aller gültigen Hygieneanforderungen.

WK-com hat alle Prüfungen mit  
Auszeichnung bestanden.

Optionen
	X Gehäuseinnenwand Edelstahl, 

Aluminium oder beschichtet

	X Kältetechnik

	X Luftbefeuchtung

	X MSR-Technik

HYGIENETECHNIK

REINRAUMTECHNIK
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Einkaufszentrum minto, Mönchengladbach

VERSAMMLUNGSSTÄTTEN

LEBENSMITTEL

VERKAUFSMÄRKTE

Leise und frische Luft = Wohlfühlklima
	X Hygienische Anforderungen 

nach VDI 6022

	X Anschluss an die vorhandene 
Gebäudeleittechnik

	X Hohe Schalldammung

	X Erfüllt die hohen Ansprüche an 
Einbringung und Geometrie der Geräte, 
die durch Ertüchtigung und Renovierung 
der Anlagen und Häuser entstehen

In lebensmittelverarbeitenden Betrieben sind 
die Anforderungen an die Klimageräte bezüg-
lich Luftmenge, Be- und Entfeuchten der Luft 
und Hygienebestimmungen hoch.

Alle Baureihen der WK-com Klimageräteserie 
entsprechen u.a. durch die glatten Innenwän-
de den Anforderungen der 
VDI 6022.

Die Paneele der Geräte können optional  
auch in Edelstahl 1.4301, 1.4401,  
Aluminium AlMg3 oder beschichtet geliefert 
werden.

In Verkaufsmärkten werden oft unterschied-
liche Geräte mit verschiedenen Anforderun-
gen benötigt, z.B. Zwischendeckengeräte 
ohne Wärmerückgewinnung für die Fleischt-
heke, Geräte mit Hochleistungs-Wärmerück-
gewinnungssystemen für den Verkaufsraum 
oder Lufterhitzer für das Lager.

Aufgrund des oft engen Zeitplans auf der 
Baustelle ist eine kurze Lieferzeit und hohe 
Termintreue gefordert.

Einsatzbereiche



51

RLT-Gerät in Mali, Technikcontainer mit Kälte, Absorber, MSR, Solar 

Wetterfeste Spezialkonstruktion für Knauf Gips in T1/TB1 mit Frostschutz, Russland 

Der Bedarf an Klimageräten, die bestehende 
Anlagen ersetzen bzw. ergänzen sollen, 
steigt.

Auch durch Nutzungsänderungen von Gebäu-
den ergeben sich besondere Anforderungen 
an Klimageräte.

	X große Flexibilität bei den Abmessungen

	X besondere geometrische Formen

	X kompetente Beratung bei der 
Konzeption meist auch vor Ort

MODERNISIERUNG

EXTREME EINSATZBEDINGUNGEN
Wüstentauglich

Klimageräte für den Betrieb von Kantinen, 
Küchen etc. in extremen Klimagegenden wie 
z.B. in der Wüste Afghanistans.

Bei der Außenaufstellung hat sich die 
Doppelbeplankung bewährt.

	X Geräte werden passgenau für den 
Versand in Flugzeugen etc. konstruiert

	X bis zu 4 Filterstufen

	X schwieriger Transport über Land- und 
Schienenwege

	X an die harten Wüstenbedingungen 
angepasste Kältetechnik

	X Schaltschränke in der Abluft zum 
Belüften mit sauberer Luft 

Bei extremer Kälte

Um auch bei großer Kälte jederzeit funktions-
fähig zu sein, sind unsere Geräte optional mit 
zusätzlichen Bauteilen ausgestattet:

	X Zusatzheizung für die Jalousieklappen

	X Zusatzheizung für Frequenzumformer

	X Elektroheizregister

	X Motor mit Eignung für Temperaturen  
bis -60 °C

	X Wannenheizung

Einsatzbereiche
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Gekapselter Motor mit Fremdbelüftung

Aggregatetechnik 
für Lackieranlagen

Unsere Hochleistungsaggregate der Serie 
WLE-S für Lackierkabinen und Trockner sind 
in abgestuften Leistungsklassen erhältlich. 
Die Aggregate sind für Trocknungstempera-
turen bis 110 °C ausgelegt.

Das Gehäuse besteht aus verzinkten, 
doppelschaligen, isolierten Paneelen, 
nicht brennbar nach DIN 4102.

Zusätzlich zur integrierten Wärmerückgewin-
nung werden die Lackierkabinen-Aggregate 
mit modernen Betriebsarten-Programmen ge-
steuert, in denen der Strom- und Heizbedarf 
optimal auf den jeweiligen Arbeitsprozess 
angepasst ist.

Einsatzbereiche

	X robust und wirtschaftlich

	X modernste Steuerungstechnik

	X intelligentes Energiemanagement

	X geringste Betriebskosten

	X hohe Prozesssicherheit

SONDERLÖSUNGEN
Sonderabluft (Küchenabluft/Galvanik)

Klimageräte für die Sonderabluft haben 
besondere Anforderungen:

	X Motor entweder außerhalb des 
Luftstroms oder gekapselt, mit 
Fremdbelüftung

	X Fremdbelüftung muss bei 
Außenaufstellung nochmals 
schallgedämmt werden

	X Fettfangfilter müssen als erste 
Filterstufe eingesetzt werden (Küche)

Offshore / Container

Sonderanfertigung eines wetterfesten Klima-
geräts. Steckerfertige Kälte- / Klimatechnik 
ohne Wasseranschluss mit direktbefeuertem, 
korrosionsfestem Wärmeaustauscher und 
kompletter Regelung.

	X Klimagerät in Schiffscontainer eingebaut

	X Gerät verbleibt im Container, der als 
wetterfeste Außenverkleidung dient

	X keine Gerätemontage erforderlich

	X mit komplettem Kälteblock 
(Verdichter, Verflüssiger, Verdampfer 
und Elektroschrank sind voll integriert)

	X geräuscharmer, umweltschonender 
Betrieb

	X mit kompletter Regelung 
(Kältetechnik, Klimatechnik, 
Ventilatoren, Direktbefeuerung) 
und Verdrahtung auch nach US-Norm
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Einsatzbereiche

Aufgrund der hohen Energieeffizienz  
unserer Geräte können damit auch nach 
verschiedenen Kriterien bewertete Gebäude 
ausgestattet werden (DGNB, LEED etc.)

Rahmenausführung verzinkt oder in Edelstahl 
1.4301 erhältlich, Verkleidungsplatten  
verzinkt, in Aluminium AlMg3, Edelstahl 
1.4301, 1.4401 oder mit Beschichtung RAL 
nach Kundenwunsch.

GERÄTE FÜR ZERTIFIZIERTE GEBÄUDE

OPTIMAL AN DIE ARCHITEKTUR ANGEPASST
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FLÄCHENDECKENDES 
VERTRIEBSNETZ

Durch unser deutschland- und weltweites 
Vertriebsnetz können wir Ihnen einen 
direkten Ansprechpartner vor Ort garantieren, 
der Ihnen bei der Planung zur Seite steht. 

Als Bindeglied zwischen Ihnen und unserer 
Firmenzentrale arbeiten unsere Vertriebsmit-
arbeiter eng am Kunden und stehen Ihnen 
mit Rat und Tat zur Seite. Das Vertrauensver-
hältnis zwischen Kunden und Hersteller ist die 
Grundlage unseres Erfolgs. Darum versuchen 
wir neben unserem Vertriebsnetz auch un-
seren Service flächendeckend in Deutschland 
anzubieten, um schnell vor Ort zu sein.

WOLF  
SERVICE-CENTER

Wir sehen langfristige Kundenbeziehungen 
als essentiellen Faktor jeglicher Geschäfts-
tätigkeit.

Das firmeneigene WOLF Service-Center 
festigt dieses Fundament, koordiniert  
Support-Anfragen und leitet diese an fest 
angestellte Servicetechniker oder Servicepart-
ner im Ausland weiter.

Als echter Hersteller kennen unsere Mitarbei-
ter die Anlagen bis ins Detail, was maximale 
Anlagenverfügbarkeit gewährleistet.

MODERNSTE  
TECHNIK

Modernste IT-Systeme unterstützen unsere 
Servicetechniker im Einsatz und übermitteln 
Störungen in Echtzeit an unsere Online-Spezi-
alisten, die bei Bedarf Anpassungen der  
Prozess- und Anlagenparameter vornehmen, 
um die Anlage so schnell wie möglich wieder 
in Betrieb zu nehmen.

Das umfangreiche Original-Ersatzteillager 
im Werk versorgt unsere Kunden schnell 
und unkompliziert und garantiert eine hohe 
Anlagenverfügbarkeit..

KUNDENDIENST
Telefon: +49 (0) 8452 99 - 222 
Fax: +49 (0) 8452 99 - 502 
E-Mail: service @ wolf-geisenfeld.de

VERTRIEB
WOLF Anlagen-Technik GmbH & Co. KG 
Münchener Str. 54, D-85290 Geisenfeld

Telefon: +49 (0) 8452 99 - 0 
Fax: +49 (0) 8452 99 - 250 
E-Mail: info.hlk @ wolf-geisenfeld.de

  WOLF + Online Service-Center 	   Service Außenstellen	   Vertriebsmitarbeiter

IHR TEAM IN DER VERTRIEB-ZENTRALE
Im Geschäftsbereich Heizung - Lüftung - Klimatechnik  
koordinieren wir den gesamten Vertrieb zentral. 

Sehr gerne begleiten und beraten wir Sie bei der Planung  
von der ersten Sekunde an. Unsere Außendienst-Mitarbeiter 
beraten Sie kompetent und unterstützen Sie bei der Planung 
und Projektumsetzung.

WOLF Vertrieb & Service
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WOLF Vertrieb & Service
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HEIZUNG
LÜFTUNG
KLIMATECHNIK

Tel. +49 (0)8452 99-0
Fax  +49 (0)8452 99-250

WOLF Anlagen-Technik GmbH & Co. KG
Münchener Str. 54 - 85290 Geisenfeld

Mail info.hlk@wolf-geisenfeld.de 
Web www.wolf-geisenfeld.de


